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INFORMACION DEL PRODUCTO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Usos RECOMENDADOS

NOVA-PLATE 325 es_un revestimiento para tanques curado con
amina y relleno de vidrio y ceramica que emplea la avanzada
tecnologia novolac. Esta disefiado para proteger los tanques
de mercancias, los depdsitos de acero y el interior de las
embarcaciones de los productos quimicos agresivos que
se almacenan y se procesan a alta temperaturas y presiones.
Permite que el tanque vuelva a estar en servicio rapidamente
y crear una capa solida. Ademas, se puede utilizar en zonas donde
no se recomienda usar epoxis convencionales de alto contenido
en solidos.

* Proteccion con una capa

Bajo contenido en COV

Poco olor

Permite crear una capa sélida

Resiste el agrietamiento térmico

Excelente resistencia a los quimicos

Resistencia a la inmersion a altas temperaturas

Aplicacion de varios componentes

Aprobado para el sistema Norsok 7C

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Acabado: Brillo

Color: Blanco

Sélidos por volumen: 98 %, + 2 %, mezclado
Solidos por peso: 98 %, + 2 %, mezclado
CoV: 91,2 g/l, mezclado
Proporcion de la mezcla: 2:1 por volumen

Rendimiento recomendado por capa:

Minimo Maximo

Micras en humedo (mils) 500 (20) 1000 (40)
Micras en seco (mils) 500 (20) 1000 (40)
Cobertura teérica m?/| 1.96 (78) 0.98 (39)

(pie cuadrado/gal.)

NOTA: la aplicacion con cepillo o rodillo puede requerir varias capas
para lograr el espesor maximo de la pelicula y un aspecto uniforme.

Tiempos de secado a 750 micras (30 mils):

A10 °C/(50 °F) A 25 °C/(77 °F) A 32 °C/(90 °F)

HR 50 %
Se puede tocar tras: 6,5 horas 2,5horas 1,5 horas
Se puede manejar tras: 26 horas 7 horas 5 horas
Se puede recubrir tras:
minimo: 6,5 horas 2,5 horas 1,5 horas
maximo: 21 dias 21 dias 9 dias
Seco para utilizacion: 14 dias 24 horas* 24 horas*

* Vuelve a estar en servicio en 24 horas para aplicaciones a altas temperaturas y
presiones. Vuelve a estar en servicio en 48 horas para los demas tipos de inmersion.

Si se excede el tiempo maximo para aplicar una nueva capa, se debe preparar
la superficie mediante abrasién mecanica antes de dar la capa adicional.
El tiempo de secado depende de la temperatura, la humedad y el grosor de la pelicula.

40 minutos 20 minutos 15 minutos
No es necesario

Duracioén util:
Tiempo de induccion:

Duracion en 24 meses
almacenamiento: Almacenar en interiores de 4,5 °C (40 °F) a 38 °C
(100 °F)

Punto de o ° .

inflamabilidad: 24 C (201 °F), método PMCC, mezclado
Dilucion: No recomendada

Limpieza: Num. 13

Se utiliza sobre acero preparado o superficies de mamposteria

en entornos industriales y marinos como:

» Depdsitos de petréleo hasta 149 °C (300 °F)

» Contencion secundaria

» Su uso es aceptable en sistemas de proteccioén catédica

» Depdsitos de etanol

» Adecuado para utilizarlo en el sector de la mineria ¥ el mineral

» Tratadores-calentadores para yacimientos petroliferos

» Separadores agua/aceite -

» Tanques de fractura que se utilizan a altas temperaturas y
con flujo abundante de productos quimicos

CARACTERISTICAS DE RENDIMIENTO

Sustrato*: Acero
Preparacion de la superficie*: SSPC-SP10, NACE2/Sa2’2

Sistema probado*:

1 capa de Nova-Plate 325 a 750 micras (30 mils) espesor

de la pelicula seca
* salvo si se especifica otra cosa mas abajo

Nombre de la prueba Método de la prueba

ASTM D4060-14,
rueda CS17, 1000
ciclos, carga 1 kg

Resultados

Resistencia

a la abrasion Pérdida 22,4 mg

> 2000 libras por

Adhesion ASTM D4541-17 oulgada
NACE TM0185,
149 °C (300 °F) a 2000 .
Autoclave libras por pulgada Sin efecto
durante 4 dias
ASTM G8-96(2010)
Desprendimiento 0 mm
catédico ASTM G42-11 10 mm

85 °C (185 °F)
ASTM D2485-18

Resistencia al calor 232 °C (450 °F)

seco
Flexibilidad NACE RP0394 1,25 %
NACE TMO0174
Inmersion en etanol 49 °C (120 °F) durante = Sin efecto
6 meses
L. NACE TMO0174
Inmersion r(ff)’)‘ crudo  149°C (300 °F) Sin efecto
yag durante 6 meses
L. ASTM D6943-15
Inmersién en agua ° o ’ :
dulce o agua de mar ggme(;:sézsm F) durante = Sin efecto
Dureza Shore ASTM D2240-15e1 Minimo 80

* Informe ndim. IM54.1476-10

Inmersion en los siguientes productos (temperatura ambiente):
* 37 % acido clorhidrico ...... ..c.ccooeiiiiiiiiiene Recomendado

e Crudo ...ceeeeiiiiiiiieeee, .... Recomendado
» Agua dulce . .... Recomendado
e Petréleo ......... .... Recomendado
e Aguademar ............... ... Recomendado
» Gasolina reformulada .. .... Recomendado
* Queroseno .................. .... Recomendado
o Etanol .. c.oooeeiiii e Recomendado
o Metanol ......coooouiiieiieeeee e No recomendado

Los revestimientos de epoxi se pueden oscurecer o pueden amarillear una
vez aplicados y secos.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA

continda al dorso

Esta ficha técnica esta especificamente sujeta a la clausula de exencién de responsabilidades disponible en http.://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer


http://www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Consulte la ficha de datos de seguridad antes del uso.

Los datos técnicos y las instrucciones que se han publicado
estan sujetos a cambios sin previo aviso. Péngase en contacto
con el representante de Sherwin-Williams para obtener los datos
técnicos y las instrucciones.

EXENCION DE RESPONSABILIDADES

Lainformacion y las recomendaciones de esta ficha de datos del producto se basan
en las pruebas realizadas por Sherwin-Williams Company, o en su nombre.
La informacién y las recomendaciones aqui expuestas estan sujetas a cambios
y hacen referencia al producto ofrecido en el momento de la publicacion. Consulte
a su representante de Sherwin-Williams para obtener el boletin de informacién
de productos y aplicaciones mas reciente.

GARANTIA

Sherwin-Williams Company garantiza que sus productos carecen de defectos
de fabricacion de acuerdo a los procedimientos de control de calidad de Sherwin-
Williams aplicables. La responsabilidad por los productos que se demuestre
que son defectuosos, en su caso, se limita a la sustitucion del producto defectuoso
o el reembolso del precio de compra pagado por él, segun lo determine Sherwin-
Williams. SHERWIN-WILLIAMS NO OFRECE NINGUNA OTRA GARANTIA
DE NINGUN TIPO, NI EXPRESA NI IMPLICITA, EN VIRTUD DE LA LEY
NI DE OTRO TIPO INCLUYENDO LA COMERCIABILIDAD E IDONEIDAD
PARA UN PROPOSITO PARTICULAR.

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

La superficie debe estar limpia, seca y en buenas condiciones.
Elimine todo el aceite, polvo, grasa, suciedad, particulas de 6xido
y otros materiales extranos para garantizar una adhesion adecuada.

Consulte el boletin de aplicacion del producto para obtener
informacion detallada sobre la preparacion de la superficie.

Preparacién minima recomendada para la superficie:

Hierro y acero:
Inmersion: SSPC-SP10/NACE 2/Sa2’-

perfil de 50-100 micras (2-4 mils)

Hormigoén y mamposteria:
Contencién secundaria: SSPC-SP13/NACE2/6-4.3.104.3.2,

o ICRI num. 310.sR, CSP2-3

Estandares de QreEaracién de superficies
stado de O Norma sueca

la superficie 8501-1:2007 SIS055900 SSPC NACE

Metal blanco Sa3 Sa3 SP5 1
Metal casi blanco Sa25 Sa 2,5 SP10 2
L!mp|eza p.or.agua/ Sa2 Sa?2 sP6 3
aire comprimido
Limpieza por agua/
aire comprimido con Sa1 Sa 1 SP7 4
cepillado
Limpieza con Oxidado CsSt2 Cst2 SP2 -
herramientas Picado
manuales y oxidado DsSt2 DsSt2 SP2 -
Limpieza con Oxidado Ccst3 Cst3 SP3 -
herramientas Picado
eléctricas y oxidado DSt3 DSt3 SP3 -

CONDICIONES DE APLICACION
Temperatura:

Aire y superficie: 10 °C 550 °F) minimo,

43 °C (110 °F) maximo
Humedad relativa: 85 % como maximo

Consulte el boletin de aplicacion del producto para obtener
informacion detallada sobre la aplicacion.

INFORMACION SOBRE PEDIDOS

Embalaje:

Base: 18 lenunbotede 201, 3lenunalatade 51
Endurecedor: 9lenunbotede 121,1,51 enunalatade 2,51
Peso: 1,4 kg/l, (10,8£0,3 libras/gal) mezclado

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Esta ficha técnica esta especificamente sujeta a la clausula de exencién de responsabilidades disponible en http.://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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