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FIRETEX® M90/03

EPOXIDOVY INTUMESCENTNI NATER

B59W9003 Bila baze
B59LV9003 Modré tuzidlo
Sitka B59J9003

INFORMACNI LIST VYROBKU

Poris vYrROBKU

DoPORUCGENE POUZITI

FIRETEX M90/03 Epoxidovy intumescentni natér je siiné
vyztuzeny antikorozni protipozarni povlak se 100% obsahem susiny
navrzeny pro tepelnou izolaci jak uhlikové tak pozinkované oceli
béhem uhlovodikového typu pozaru. Diky vynikajicim aplikaénim
vlastnostem a certifikované ucinnosti je FIRETEX M90/03 idealni pro
aplikaci v dilné i na stavbé, resp. v misté montaze.

CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Odstin: Bledé modra (bila baze + modré tuzidlo)
Objemovy podil susiny: 100 %, smés
VOC: 0 g/l; 0 Ib/gal
Smésny pomér: 2:1 podle objemu
2,37:1 podle hmotnosti

Hustota pf¥i aplikaci: 1,1 g/lcm?® (9,18 Ib/gal)

Doporucena vydatnost na vrstvu:

Dvoukomponentni Jednokomponentni
airless airless*

Min. Max. Min. Max.
Mokry film v mm (mils) 3 (120) 7 (275) 2 (80) 5 (200)
Suchy film v mm (mils) 3 (120) 7 (275) 2 (80) 5 (200)
~Vydatnost m?/l (ft?/gal) 0,1 (6) 0,3 (13) 0,2(8) 0,5(20)
“Redéno v 3% nebo mensim poméru podle objemu.
Maximalni tolerance, kdy nedochazi ke stékani je obvykle 7 mm
(275 mils) suché tloustky pfi 2K airless nastfiku.
Ohledné dalSich doporuéeni ke vSem metodam nanaseni kontaktujte
zastupce spole¢nosti Sherwin-Williams.

Primérné doby schnuti:
pfi pfi pfi pFi
5°C/41°F  10°C/50°F 23°C/73°F 40°C/104°F

Na dotek: 20 hodin 8 hodin 4 hodiny 2 hodiny
Pro manipulaci: 30 hodin 20 hodin 12 hodin 2 hodiny
DalSi nater: 20 hodin 8 hodin 4 hodiny 2 hodiny

Doba schnuti je zavisla na teploté, vihkosti, mife fedéni a tloustce
natérového filmu.

Doba zpracovatelnosti: 45 minut pfi 23°C (73°F)
Indukéni (reakéni) doba: Zadna

Skladovatelnost: 24 mésicu

Teplota vzniceni: Nad 55°C (131°F)

Cistic*: Redidlo &. 2

Redidlo*: Redidlo &. 2

*K dispozici jsou alternativni Cistice a fedidla.

Podrobnosti ziskate u zastupce spole¢nosti Sherwin-Williams.

FIRETEX M90/03 se pouziva pro ochranu ocelovych konstrukci v
pfipadé pozaru v rafinériich, chemickych provozech, plynarnach
nebo elektrarnach, vSude tam, kde musi byt ocel chranéna proti
uhlovodikovému typu pozaru. Mezi typické konstrukce patfi:

* sloupy, nosniky, vyztuzeni

* potrubni rozvody

» podpurné konstrukce: nohy, sedla atd.
* nadrze, cisterny

» doky

» modularni jednotky

Standardni provozni teplota pro FIRETEX M90/03 se pohybuje od
bézné okolni teploty az do 120°C pro korozni prostfedi az CX dle

1ISO 12944-2. Jako duplexni systém spolu s FIRETEX M89/02 je
FIRETEX M90/03 vhodny pro ochranu zafizeni operujicich v teplotnim
rozmezi 121°C az 150°C. Tento duplexni systém je také doporucen
pro pouziti na jednotkach LNG a pro pfipad kryogenniho rozliti.

SCHVALENI

» UL1709 XR664/XR665/XR666 - odolnost az 4 h pro hladinovy pozar

» XR664 nevyzaduje aplikaci sitky pro pozarni odolnost do 2 hodin
véetné

» UL2431 - Testovani zivotnosti a odolnosti natérového materialu

+ ISO 2088-1, ISO 2088-3 - Stanoveni odolnosti proti kryogennimu
vyliti

* NFPA 290 - Testovano pro pasivni pozarni ochranu LPG nadrzi

* Testovano pro korozni prostfedi CX dle ISO 12944

» Odolnost proti tlakové viné az 4 bar

VYKONNOSTNI CHARAKTERISTIKY

Vysledky testl na zakladé nezavislych laboratornich zkou$ek:

Nazev testu Testovaci metoda Vysledky

Odolnost proti abrazi | ASTM D4060 Koeficient opotfebeni 117

Stanoveni tvrdosti ASTM D2240 69 Shore D
Pevnost v tahu ISO 527 19,6 MPa
APLIKACNI ZARIZENI

Dvoukomponentni airless zarizeni

Ohledné doporuceni pro aplikaci kontaktujte zastupce spole¢nosti
Sherwin-Williams. Pro optimalni aplikaci je vhodné pouzit pluri-
komponentni zafizeni spravné nastavené podle manualu. Zafizeni
musi mit parametry schvalené Sherwin-Williams. Pfiklady zafizeni,
které splfiuji dané parametry:

» Wiwa Duomix 333 PFP

* Graco XM PFP Pluralni zafizeni pro nastfik

Jednokomponentni airless zafizeni

FIRETEX M90/03 je vhodny pro aplikaci metodou single-leg (pomér
68:1 nebo vyssi) doplnénou o plnici systém. Mezi zafizeni schvalené
Sherwin-Williams patfi:

» Wiwa Herkules 75:1

» Graco Xtreme PFP Sprayer 70:1

Hladitko
FIRETEX M90/03 mlze byt nanasen také hladitky odpovidajicimi
designu konstrukce.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
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DOPORUCGENE SYSTEMY

POKYNY PRO GISTENI

Tloustka Mils
za sucha (Mikrony)
1 vrstva Macropoxy 400 3,0-5,0 (75-125)
1 vrstva FIRETEX M90/03 — tloustka dle poZadavk( projektu
1 vrstva Acrolon 7300 2,0-4,0 (50-100)

Doporuceny systém vyse je uveden pouze jako pfiklad. Mohou byt k
dispozici také jiné vhodné natérové systémy.

DALSi POZNAMKY

Natér by mél byt pfetfen do sedmi dnud od aplikace pfedchozi vrstvy
FIRETEX M90/03. Dojde-li k pfekroeni uvedené Ihdty je nutné natér
mechanicky zdrsnit, aby byla zajisténa dostatecna pfilnavost.

Pred aplikaci vrchniho natéru je nutné zméfit suchou tloustku vrstvy
FIRETEX M90/03.

Udaje o dobé schnuti, vytvrzovani a zpracovatelnosti jsou pouze orientaéni.

Vytvrzovaci reakce epoxid(l zac¢ina bezprostfedné po smichani obou slozek
a vzhledem k tomu, Ze reakce zavisi na teploté&, bude doba vytvrzovani a
doba zpracovatelnosti pfiblizné polovi¢ni, zvysi-li se teplota o 10°C (20°F) a
dvakrat delSi dojde-li k poklesu teploty o 10°C (20°F).

Ohledné doporuceni pro aplikaci FIRETEX M90/03 na pozinkovanou ocel
kontaktujte zastupce spole¢nosti Sherwin-Williams. Pro optimalni vykonnost
natéru musi byt zajiSténa dobra pfilnavost k podkladu.

Jsou schvaleny také alternativni zakladni natéry. Ohledné doporuceni
kontaktujte zastupce Sherwin-Williams.

Standardni provozni teplota pro FIRETEX M90/03 se pohybuje od bézné
okolni teploty az do 120°C. Budou-li teploty mimo dané rozmezi, vyzadejte
si u zastupce Sherwin-Williams doporuéeni pro dalsi postup (viz TAD0040
Technical Advice).

Pro konstrukce, které jsou kontinualné vystaveny teplotam od 121°C do
150°C (vodivé nebo salavé teplo) musi byt pouzit epoxidovy izolaéni natér
FIRETEX M89/02. Ohledné doporucené skladby tohoto natérového systému
kontaktujte zastupce Sherwin-Williams.

Mezi jednotlivymi vyrobnimi Sarzemi mohou byt jen nepatrné rozdily v
odstinu. Jakékoli kolisani odstinu béhem aplikace dvoukomponentnim
zafizenim muze indikovat zavadu na stfikacim zafizeni. Je nutno jej
pfekontrolovat a zaijistit spravny smésny pomér zakladni baze a tuzidla.

FIRETEX M90/03 ma velmi dobrou smacivost. Je-li fedéni nutné, pouzijte
3% doporuéeného rozpoustédla. Pro finalni uhlazeni natéru se doporucuje
fedit minimalné nebo viibec.

FIRETEX M90/03 je silné vyztuzeny natér. Valecky, které jsou prili§
nasyceny rozpoustédlem mohou obnaZit vyztuzujici viakna, lokalné tak
mohou na povrchu vzniknout Sedé mapy. Jedna se pouze o esteticky jev,
ktery nema vliv na vykonnost a Zivotnost natéru. Dostatek ¢asu pro odvétrani
a zavadnuti aplikované vrstvy a finalni uhlazeni pomoci suchého vélecku,
muzZe tento jev redukovat na minimum.

Hustota pro aplikaci je zavisla na mnoha faktorech jako je teplota, aplikacni

metoda i samotna metodika méfeni, je tedy nutné ji posuzovat ve vztahu k
témto faktoram.

VYLOUCGENi ODPOVEDNOSTI

Informace a doporucéeni uvedena v tomto bezpe¢nostnim listu produktu vychazeji
z testl provedenych spole¢nosti Sherwin-Williams nebo jejim jménem. Tyto
informace a zde uvedena doporuc¢eni se mohou zménit a tykaji se produktu
nabizeného v dobé publikace. Obratte se na svého zastupce spole¢nosti Sherwin-

Rozlitou barvu a jina potfisnéni odstrarite pomoci Redidla &. 2. Pfi zachazeni
s jakymkoli rozpoustédlem postupujte podle bezpeénostnich doporuceni
vyrobce.

PRiPRAVA POVRCHU

Povrch musi byt isty, suchy a v dobrém stavu. Odstrarite veskery olej,
prach, mastnotu, necistoty, uvolnénou rez a jiny cizi material, abyste zajistili
odpovidajici pfilnavost.
FIRETEX M90/03 Ize aplikovat pfimo na uhlikovou ocel pfipravenou
podle SSPC SP 10 (alt. Sa 2% dle ISO 8501-1) s drsnosti 50-75 mikron(.
Vyzaduji-li to podminky nebo specifika projektu, bude aplikovan také
vhodny zakladni natér.
Minimalni poZadavky na pfipravu povrchu:
Uhlikova ocel: SSPC SP-10 (pfiblizné Sa 274 dle ISO 8501-1),
drsnost povrchu 50-75 mikronud.*
Pozinkovana ocel: ASTM D6386-16a (lehké abrazivni ometeni),
drsnost povrchu 50-75 mikronG.*
* Pozadovany parametr dle SSPC SP-17 je 35-50 vystupk( na 1 cm délky.

PoDMINKY PRO NANASENI

Teplota:
Vzduch: Minimalni 10°C (50°F), maximalni 55°C (131°F)
Povrch: Maximalni 75°C (167°F)

Nejméné 3°C (5°F) nad rosnym bodem

Maximalné 85%

Aby bylo dosazeno optimalni odolnosti vici vodé a chemikaliim, musi byt
bé&hem vytvrzovani teplota udrzovana nad 10°C (50°F).

Relativni vihkost:

INFORMACE PRO OBJEDNAVANI

Dvouslozkovy material dodavany v samostatnych nadobéach, které je tfeba
pred pouzitim smisit.

Velké baleni ~42L (11.1 gal) ; 60 kg (132.3 Ib) :

- 2 plechovky Part A + 1 plechovka Part B

Part A: 14L (3.69 gal) ; 21 kg (46.3 Ib)

Part B: 14L (3.69 gal) ; 18 kg (39.7 Ib)

Malé baleni ~14L (3.7 gal) ; 20 kg (44.09 Ib) :
- 1 plechovka Part A + 1 plechovka Part B
Part A: 9.3L (2.46 gal) ; 14 kg (30.5 Ib)

Part B: 4.7L (1.23 gal) ; 6 kg (13.2 Ib)

BEZPEEGNOSTNI OPATRENI

Pred pouzitim si prectéte bezpecnostni list.

Publikované technické udaje a pokyny se mohou zménit bez pfedchoziho
upozornéni. Dal$i technické udaje a pokyny ziskate u zastupce spole¢nosti
Sherwin-Williams.

ZARUKA

Spole¢nost Sherwin-Williams zarucuje, Ze jeji vyrobky nebudou mit zadné
vyrobni vady a budou v souladu s platnymi postupy Fizeni kvality spole¢nosti
Sherwin-Williams. Odpovédnost za pfipadné prokazatelné vadné vyrobky

je omezena na nahradu vadného vyrobku neb vraceni kupni ceny uhrazené
za vadny vyrobek, a to podle rozhodnuti spole¢nosti Sherwin-Williams.
SPOLECNOST SHERWIN-WILLIAMS NEPOSKYTUJE ZADNOU JINOU
ZARUKU JAKEHOKOLI DRUHU, A TO EXPLICITNi NEBO IMPLIKOVANOU,
STANOVENOU ZAKONEM NEBO JINYM ZPUSOBEM A TO VCETNE
OBCHODOVATELNOSTI CI VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA



