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FIRETEX® M90/03

EPOKSYDOWA POWLOKA PECZNIEJACA

Czesc A B59W9003 Biary
Czes¢ B B59LV9003 NIEBIESKA DOMIESZKA
SIATKA B59J9003

INFORMACJE O PRODUKCIE

OPIS PRODUKTU

ZALECANY SPOSOB UZYCIA

Epoksydowa powtoka peczniejaca FIRETEX M90/03 jest wysoce
wzmocniong, pozbawiong boranéw, o 100% zawartosci czesci statych,
antykorozyjng epoksydowg powtokg ognioodporng przeznaczong do
izolacji termicznej zaréwno stali weglowej, jak i ocynkowanej podczas
weglowodorowego pozaru powierzchniowego. Dzigki doskonatym
wiasciwosciom aplikacyjnym i certyfikowanym wiasciwo$ciom
eksploatacyjnym powtoka FIRETEX M90/03 jest idealna do zastosowan
w miejscu budowy, jak i w procesie prefabrykacji, np. w warsztatach

i stoczniach modutowych.

Werasciwos$ci PRODUKTU

Kolor: Jasnoniebieski (biata baza plus niebieska
domieszka)

Czesci state: 100%, zmieszane

LZO: 0 Ib/gal; 0 g/l

Stosunek mieszania: 2 : 1 objetosciowo

2,37 : 1 wagowo

Gestosé robocza: 9,18 Ib/gal (1,1 g/cm?)

Wydajnosé¢ farby na pomalowanie jednej warstwy:

Natrysk pompami Natrysk pompami
wielosktadnikowymi jednosktadnikowymi*

Min. Maks. Min. Maks.
Grubos¢ na mokro
e 120 (3) 275(7) 80 (2) 200 (5)
Grubosc nasucho 15, 3y 275(7)  80(2) 200 (5)
- mils (mm)
;Wydajnosc/ 6(01) 13(03) 8(0,2) 20 (0,5)

Zuzycie ft?/gal (m?/1)
*Rozcienczony réowny lub mniejszy niz 3% objetosciowo

Maksymalna tolerancja na zaciekanie, z zaktadkami: zwykle

280 mili (7 mm) sucha przy natrysku pompami wielosktadnikowym.

Szczegotowe informacje na temat wszystkich metod aplikaciji
znajdujg sie w instrukcji aplikaciji.

Czas schniecia:

przy przy przy przy
5°C/41°F 10°C/50°F 23°C/73°F 40°C/104°F
Do dotyku: 20 godz. 8 godz. 4 godz. 2 godz.
Do uzytku: 30godz. 20godz. 12 godz. 2 godz.
Do nalozenia 20 godz. 8 godz. 4 godz. 2 godz.

kolejnej warstwy:

Czas schnigcia zalezy od temperatury, wilgotno$ci, odparowania rozpuszczalnika
oraz grubo$ci warstwy.

Czas przydatnosci do uzycia

po zmieszaniu: 45 minut przy 23°C (73°F),
Czas indukcji po zmieszaniu: Nie dotyczy
Okres przechowywania: 24 miesiecy

Temperatura zaptonu: Powyzej 55°C (131°F)

Czyszczenie*: Rozcienczalnik nr 2
Rozcienczalnik*: Rozcienczalnik nr 2

*Dostepne sa rowniez alternatywne srodki czyszczace i rozcienczalniki.
Prosimy o kontakt z przedstawicielem Sherwin-Williams w celu uzyskania

szczegotowych informacii.

Powtoka FIRETEX M90/03 jest wykorzystywana do ochrony konstrukcji
stalowych w obszarach zagrozonych pozarem w rafineriach, zaktadach
przetworstwa chemicznego, zaktadach gazowych i energetycznych,
gdzie stal musi by¢ chroniona przed pozarami weglowodorowymi.
Typowe konstrukcje stalowe obejmuja:

* kolumny, belki i podpory;

konstrukcje nosne rur;

konstrukcje nosne: obudowy, wsporniki i tozyska;

zbiorniki, cysterny, kule i sferoidy;

doki morskie;

jednostki modutowe.

Typowy zakres uzytkowania powtok FIRETEX M90/03 wynosi od
temperatury otoczenia do 120°C (248°F) w kategoriach korozyjnosci
ISO 12944-2 do CX. W systemie duplex zFIRETEX M89/02 i FIRETEX
M90/03 jest odpowiedni do ochrony konstrukcji pracujgcych w sposéb
ciagty w temperaturach od 121°C (249°F) do 150°C (302°F). System
duplex opisany powyzej jest réwniez zalecany do aplikacji zwigzanych
z wyciekami LNG i kriogenicznymi.

Norty uznaANIOWE

* UL1709 XR664/XR665/XR666, odpornos¢ na pozar powierzchniowy
do 4 godz

XR664 nie wymaga siatki do 2 godzin zabezpieczenia wigcznie

UL 2431 Badanie trwato$ci

1ISO 20088-1 i ISO 20088-3 badania kriogeniczne

NFPA 290 Test strumienia wody

Przebadane dla srodowiska CX wg. ISO 12944

Przecigzenia spowodowane nadcisnieniem réwnym 4 bary

e o o o o o

WerAasciwos$ci EKSPLOATACYJNE

Ponizsze wyniki testow zostaty okreslone w testach przeprowadzanych
przez strony trzecie:

Nazwa testu Metoda badania Wyniki

Odpornos¢ ASTM D4060 Wskaznik zuzycia 117
na scieranie

Twardosé ASTM D2240 69 Shore D
Wytrzymatos¢ SO 527 19,6 MPa

na rozciaganie

SPRZET DO APLIKACJI

Pompa wielosktadnikowa

Skonsultuj sie z przedstawicielem dziatu ochrony przeciwpozarowe;j
firmy Sherwin-Williams w sprawie instrukcji aplikacji FIRETEX M90/03.
Wydajnos¢ produkcyjna jest optymalna przy uzyciu odpowiednio
skonfigurowanych wielosktadnikowych urzadzen PFP zgodnie z
wytycznymi okreslonymi w instrukcji aplikacji. Sprzet musi spetnia¢
parametry okreslone w instrukcji aplikacji i by¢ zatwierdzony przez firme
Sherwin-Williams. Lista zatwierdzonych sprzetéw obejmuje migdzy
innymi:”

* Graco XM PFP Plural-Component Sprayer.

Pompy jednosktadnikowe do natrysku

FIRETEX M90/03 nadaje sie do aplikowania przy uzyciu pomp do
natrysku bezpowietrznego jednosktadnikowego (stosunek 68 : 1 lub
wigkszy) wyposazonego w system posuwu ttoka. Sprzet zatwierdzony
przez Sherwin-Williams obejmuje:

» Wiwa Herkules 75 : 1;

» Graco Xtreme PFP Sprayer 70 : 1.

Paca

Powtoka FIRETEX M90/03 moze by¢ aplikowana przy uzyciu réznych
rodzajow pac uznanych za odpowiednie do danej konfiguracji
konstrukcji.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
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ZALECANE SYSTEMY

INSTRUKCJE CZYSZCZENIA

Grubos¢ suchej powtoki / ct.

Mili (Mikronéw)
1ct.  Macropoxy 400 3,0-5,0 (75-125)
1ct.  FIRETEX M90/03 — grubo$¢ suchej powtoki wg wymagan projektu
1ct.  Acrolon 7300 2,0-4,0 (50-100)

Wymienione powyzej systemy sg charakterystyczne dla zastosowania
produktu, inne systemy moga by¢ réwniez odpowiednie.

UwaGI DODATKOWE

Aplikacja kolejnej warstwy powinna mie¢ miejsce w ciggu siedmiu dni od
aplikacji poprzedniej warstwy FIRETEX M90/03. W przypadku przekroczenia
terminu siedmiu dni wymagane jest mechaniczne zszorstkowanie powierzchni
FIRETEX w celu zapewnienia wiasciwej przyczepnosci.

Przed natozeniem powtoki nawierzchniowej nalezy sprawdzi¢ czy osiggnieto
specyfikowang grubo$é powtoki FIRETEX M90/03.

Podany czas schnigcia, czasy przemalowywania, czas utwardzenia i okres
zywotnosci mieszaniny nalezy traktowac jedynie pogladowo.

Reakcja utwardzania epoksydéw rozpocznie sie natychmiast po zmieszaniu
dwach sktadnikéw, a poniewaz jej przebieg zalezy od temperatury, czas
utwardzania i zywotno$ci mieszaniny, zostanie zmniejszona o okoto potowe
przy wzroscie temperatury o 10°C (20°F) i podwojony przy spadku temperatury
0 10°C (20°F).

Szczegotowa instrukcja przygotowania stali ocynkowanej znajduje sie
w instrukcji aplikacji FIRETEX M90/03. Nalezy ich przestrzegac celem
zapewnienia optymalnej przyczepnosci i wydajnosci eksploatacyjne;.

Zatwierdzone alternatywne podktady: Prosimy o kontakt z przedstawicielem
Sherwin-Williams w celu uzyskania szczegétowych informacii.

Typowy zakres temperatur eksploatacji dla FIRETEX M90/03 zawiera sie
miedzy temperaturg otoczenia a 120°C (248°F). Dla temperatur ponizej
tego zakresu nalezy odnie$¢ si¢ do dokumentu technicznego TAD0040
Sherwin-Williams.

W przypadku stali narazonej na ciggte dziatanie wysokich temperatur
pochodzacych od podtoza i/lub ciepta promieniujacego, w zakresie od 120°C
(248°F) do 150°C (302°F), nalezy zastosowa¢ powtoke epoksydowa FIRETEX
M89/02 w potaczeniu z FIRETEX M90/03.

Moga wystepowac niewielkie réznice w kolorze w zaleznosci od partii. Wszelkie
réznice w kolorze, przy stosowaniu pomp natrysku wielosktadnikowych do
natrysku, mogg wskazywac na usterke sprzetu natryskowego i nalezy to
sprawdzi¢ w celu zapewnienia wlasciwego stosunku bazy i dodatku.

FIRETEX M90/03 bardzo fatwo sig zwilza. Zatem tam, gdzie rozciefczenie
jest konieczne, optymalne jest rozcienczenie o 3% objgtosci. Ponadto zaleca
sie minimalne uzycie rozpuszczalnika lub jego brak podczas wykanczania
powierzchni.

Powtoka FIRETEX M90/03 jest silnie wzmocniona. Walki, ktére sg nadmiernie
zwilzone rozpuszczalnikiem, mogg odstania¢ wzmocnienie wtéknami, tworzgc
obszary odrézniajgce sig kolorem. Jest to kwestia estetyczna i nie ma wptywu
na skutecznos$¢ i trwatosé. Poprzez zapewnienie wystarczajgcego czasu na
zwigzanie natozonego materiatu wyréwnywanie watkiem na sucho ogranicza
ten efekt.

Gestos¢ robocza jest zalezna od wielu zmiennych, jak temperatura, metoda
badania i metoda aplikacji i jako taka musi zawsze miesci¢ sie w podanym
zakresie.

ZRZECZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Informacje i zalecenia zawarte w niniejszej Karcie charakterystyki produktu sa oparte
na badaniach przeprowadzonych przez lub w imieniu Sherwin-Williams Company.
Takie informacje i zalecenia zawarte w niniejszym dokumencie moga ulec zmianie i
odnosza sie do produktu oferowanego w momencie publikacji. Nalezy skonsultowa¢
sie ze swoim przedstawicielem Sherwin-Williams w celu uzyskania najnowszych
informacji o produkcie i biuletynie aplikacyjnym.

Wszelkie plamy nalezy natychmiast wyczysci¢ przy uzyciu rozcienczalnika nr
2. Narzedzia nalezy wyczys$ci¢ natychmiast po zastosowaniu rozcierczalnika
nr 2. Podczas stosowania rozpuszczalnikéw nalezy przestrzegaé zalecen
bezpieczenstwa producenta.

PRzYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona, sucha i w dobrym stanie. Aby uzyskac
odpowiednig przyczepno$é powtoki, nalezy usuna¢ ttuszcz, kurz, pozostatosci
rdzy, smar, brud i inne zabrudzenia.

Powtoka FIRETEX M90/03 moze by¢ aplikowana bezposrednio na stal
weglowa przygotowang zgodnie z SSPC SP-10 o minimalnym profilu
chropowatosci 2—-3 mili (50-75 mikronéw). Gdy wymaga tego harmonogram
projektu, warunki otoczenia lub specyfikacja, nalezy okresli¢ zastosowanie
podktadu.

Minimalne zalecane przygotowanie powierzchni:

SSSPC SP-10 (Sa 2,5), 2-3 mili
(50-75 mikronow) profil ostrokatny™
ASTM D6386-16a, 2—3 mili

(50-75 mikronow) profil ostrokatny™

Stal weglowa:

Stal ocynkowana:

*Gestos¢ piku, na SSPC SP-17, wymagane 90-120 pikéw na cal biezacy
(35-50 pikdw na centymetr biezacy).

WARUNKI APLIKACJI

Temperatura:
Powietrze: minimum 10°C (50°F), 55°C (131°F)

maksimum

maksymalnie 75°C (167°F)

co najmniej 3°C (5°F) powyzej punktu rosy

Powierzchnia:

Wilgotnos$¢ wzgledna: maksimum 85%

Celem osiggniecia optymalnej odpornosci chemicznej w tym na wode podczas
utwardzania nalezy utrzymywaé temperature powyzej 10°C (50°F).

INFORMACJE DOT. ZAMAWIANIA

Materiat dwusktadnikowy, dostarczany w osobnych pojemnikach do zmieszania
przez uzyciem.

Zestaw duzy 42 | ; 60 kg

2 opakowania komp. A i 1 opakowanie komp. B
Komponent A: 14L ; 21 kg

Komponent B: 14L ; 18 kg

Zestaw maty 14 1; 20 kg

1 opakowanie komp. Ai 1 opakowanie komp. B
Komponent A: 9,3L ; 14 kg

Komponent B: 4,7L ; 6 kg

SRODKI 0OSTROZNOSCI

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ karte charakterystyki materiatu.

Opublikowane dane techniczne i instrukcje mogg ulec zmianie bez zawiadomienia.
Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy Sherwin-Williams w celu uzyskania
dodatkowych danych technicznych i instrukgcji.

GWARANCJA

Sherwin-Williams Company gwarantuje, ze nasze produkty sg wolne od

wad produkcyjnych zgodnie z obowigzujacymi procedurami kontroli jakosci
Sherwin-Williams. Odpowiedzialno$¢ za produkty, w przypadku ktérych stwierdzono
wadliwosé, jest ograniczona do wymiany wadliwego produktu lub zwrotu kosztu
zakupu wadliwego produktu, zgodnie z ustaleniami Sherwin-Williams. ZADNA

INNA GWARANCJA LUB GWARANCJA JAKIEGOKOLWIEK RODZAJU NIE JEST
UDZIELANA PRZEZ SHERWIN-WILLIAMS, WYRAZONA LUB DOROZUMIANA,
USTAWOWO, NAMOCY PRAWA LUB W INNY SPOSOB, W TYM PRZYDATNOSCI
HANDLOWEJ | PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA



