Progtive EPIGRIP J984BS

SHERWIN Marine FORMERLY KNOWN AS EPIGRIP J984BS
WILLIAMS. Coatings

FULLSTANDIG BESKRIVNING : En korrosionsskyddande epoxigrundfarg med hog zinkhalt i tvapack.
REKOMMENDERAD ANVANDNING: Korrosionsskydd for stalytor som forberetts med blastring.

: Kan anvéndas som reparationsgrundfarg for galvaniserade ytor.
GODKANNANDEN : Uppfyller BS4652:1995 (&ndrad 1998).

REKOMMENDERAD APPLICERING: Luftfri sprutning

METODER : Pensel (endast fér sma omraden och battring).

TILLGANGLIGA FARGER : Gréa

FLAMPUNKT : Bas: 23 °C Tillsats: 23 °C

% FASTA DELAR EFTER VOLYM : 62 + 3 % (ASTM-D2697-91)

VOC : 331 glliter, vilket faststallts i praktiken enligt UK Regulations PG6/23

398 glliter, vilket beraknats med utgdngspunkt frn innehallets bestandsdelar for att uppfylla EU-direktivet
géllande I6sningsmedelsemission

152 g/kg innehall enligt vikt med utgéngspunkt fr&n innehallets bestandsdelar for att uppfylla EU- EU-
direktivet gallande I6sningsmedelsemission

TYPISK TJOCKLEK : Tjocklek, torrt skikt Tjocklek, vatt skikt Teoretisk tackning
50 mikron 81 mikron 12,4 m2/liter*

* Den hér siffran tar inte hansyn till ytprofil, ojamn applicering, 6versprutning eller forluster i behallare och
p& utrustning. Skikttjockleken varierar beroende pa faktisk anvandning och specifikationer.

PRAKTISK TILLAMPNING : Luftfri sprutning Pensel
TJOCKLEK — mikron per strykning: Torrt 50* 40
: Vatt 81 65
* Maximal sjunkningstolerans med en éverlappning p& normalt 161 vat (100 y, torrf) med luftfri
sprutning.
GENOMSNITTLIGA TORKTIDER Vid 5 °C Vid 15 °C Vid 23 °C Vid 35 °C
Berdring : 15 min 12 min 10 min 5 min
Overmaélning ;6 timmar 5 timmar 4 timmar 3 timme
Hantering : 16 timmar 14 timmar 12 timmar 10 timmar
De hér siffrorna ar endast avsedda som vagledning. Faktorer som luftrérelse och fuktighet méste ocksa
Overvagas.
REKOMMENDERAT Rengoringsmedel/fértunningsmedel nr 5
FORTUNNINGSMEDEL :
BESTANDIGHET : Fukt — god Véader — utméarkt (zinksalter kan forekomma)
Notning — god

REKOMMENDERADE TACKSKIKT : Obegransat éverstrykbar med epoxisystem under forutsattning att minst 50 mikron DFT uppnas.
: Se Ytterligare kommentarer — Exponering for vaderfoérhallanden pa nasta sida.

Overmaéla inte med farg som innehéller fortvalbar harts, t.ex. oljelackfarg eller alkydbaserad farg
om inte ett icke-fortvalbart hartsbaserat barriarskikt har applicerats forst.

BRUKSTID : 10 timmar vid 15 °C 8 timmar vid 23 °C 4 timmar vid 35 °C

FORPACKNING : Ett tvdkomponentsmaterial som levereras i separata behallare och ska blandas fére anvandning.
Forpackningens storlek:  10-liters- efter blandning.
Blandningskvot: 4 delar bas och 1 del tillsats efter volym.
Vikt: 2,77 kg/liter
Hallbarhet: 18 manader efter tillverkningsdatumet eller utgangsdatumet i férekommande fall.
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YTFORBEREDELSE:
Blastra enligt Sa2 1/2 BS EN I1SO 8501-1:2007. Genomshnittlig ytprofil inom intervallet 30-75 mikron.

Se till att ytorna som ska bestrykas &r torra och fria fran alla synliga spar av ytféroreningar.

Vid reparation av galvaniserat material for sma omraden slipas ytan enligt minimistandarden St3 BS EN 1SO 8501-1:2007 genom att jamna av
kanterna pa intakt galvanisering som omger sadana ytor och sedan applicera grundfargen med pensel. For stora omraden rekommenderar vi att
ytan flambléstras och att grundfargen appliceras med énskad metod.

APPLICERINGSUTRUSTNING:
Luftfri sprutning

Munstycksstorlek : 0,38 mm (15 thou)
Flaktvinkel ©40°
Driftstryck ;115 kg/cm2 (1600 psi)

Informationen om luftfri sprutning ovan &ar endast avsedd som végledning. Uppgifter som véatskeslangens langd och diameter, fargens temperatur
samt objektets form och storlek paverkar samtliga vilken sprutspets och driftstryck som bor véljas. Driftstrycket ska dock vara det lagsta mojliga
med hansyn tagen till tillracklig finfordelning. Eftersom férhallanden varierar fran jobb till jobb ansvarar anvandaren for att se till att den utrustning
som anvands har stallts in for att ge basta mojliga resultat. Radfrdga Sherwin-Williams om du &r tveksam.

Munstycksstorlek

Miljélagstiftningen kraver nu att farg ska innehalla mindre I6sningsmedel. Vid anvandning av belaggningar med hogt innehdll av fasta delar som
Zinc Clad J984BS Zinc Rich Primer maste finare sprutspetsar dn tidigare anvandas i syfte att kompensera for en naturlig 6verappliceringstendens
och bidra till att uppna en god bildning av det vata skiktet.

Pensel

Materialet lampar sig for applicering med pensel pd sm& omraden och for battringsandamal. Applicering av fler &n ett skikt kan vara nédvandig for
att f& motsvarande torrskiktstjocklek for ett enda sprutapplicerat skikt.

APPLICERINGSFORHALLANDEN OCH OVERSTRYKNING:

Det har materialet ska helst appliceras vid temperaturer 6ver 10 °C. | forhallanden med hog relativ luftfuktighet, dvs. 80-85 %, &r det viktigt att
ventilationen &r god. Underlagstemperaturen ska vara minst 3 °C dver daggpunkten.

| appliceringstemperaturer under 10 °C forlangs torknings- och hardningstider avsevart och sprutegenskaperna kan férsamras.
Applicering i temperaturer under 5 °C rekommenderas inte.

| syfte att uppna optimal vattenbesténdighet och kemisk motstandskraft maste temperaturen vara hogre &n 10°C under hardning.
Radfraga Sherwin-Williams om 6verstrykning vid andra tidpunkter &4n de som anges pa databladet 6nskas.

YTTERLIGARE NOTERINGAR:
Torktider, hardningstider och brukstid ska bara tolkas som vagledande.

Epoximaterialets hardningsreaktion inleds omedelbart efter att de tvd komponenterna har blandats och eftersom reaktionen &r temperaturberoende
sker ungeféar en halvering av hardnings- och brukstid vid en 10 °C 6kning av temperaturen och férdubblas vid en 10 °C minskning av temperaturen.

Exponering for vaderforhallanden

Om Zinc Clad J984BS exponeras for vaderforhallanden finns risk for bildning av zinksalter pa ytan, vilka maste avlagsnas med flamblastring eller
tvattning fére 6vermalning eftersom vidhaftning vid mellanskiktet i annat fall kan forsamras.

Mangden zinksaltsbildning varierar fran en plats till en annan. Under svéra foérhallanden, t.ex. i kustomraden, offshoreomraden eller omraden med
tung industri, rekommenderar vi starkt att 6vermalning sker inom sju dagar.

Epoxibeldggning —anvandning i tropiskt klimat

Vid tidpunkten for blandning ska epoxifarger inte 6verstiga en temperatur pd 35 °C. Anvandning av de har produkterna utanfor brukstiden kan
medfora samre vidhaftningsegenskaper &ven om det verkar som om materialet lampar sig for applicering. Fortunning av den blandade produkten
avhjélper inte problemet.

Maximal luft- och underlagstemperatur vid applicering ar 50 °C under forutsattning att forhallandena medger tillfredsstallande applicering och
skiktbildning. Om luft- och underlagstemperaturen éverstiger 50 °C och epoxibeldggningar appliceras under sddana férhallanden kan defekter i det
malade skiktet, t.ex. torrflackar, bubblor och nalhal forekomma.

Numeriska varden som anges for fysiska data kan variera nagot fran batch till batch.

HALSA OCH SAKERHET:
P& produktens datablad gallande halsa och sakerhet finns information om saker hantering och applicering av den har produkten.
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