SHERWIN
WiLLIAMS.

&

Protective

Marine
Coatings

ZINC CLAD J984BS

FORMERLY KNOW AS EPIGRIP J984BS

PELNY OPIS

: Dwusktadnikowy, epoksydowy grunt antykorozyjny o duzej zawartosci cynku.

ZALECANE ZASTOSOWANIA

. Antykorozyjna ochrona powierzchni stalowych przygotowanych przez czyszczenie strumieniowo-scierne.
: Moze by¢ stosowany jako grunt naprawczy do powierzchni galwanizowanych.

NORMY

. Zgodny z BS4652:1995 (zmieniona w 1998).

ZALECANE METODY NAKtADANIA

. Natrysk bezpowietrzne
: Pedzel (tylko do matych obszaréw i poprawek).

DOSTEPNOSC KOLOROW : Szary i niebieski.

TEMPERATURA ZAPLONU : Baza: 23°C Utwardzacz: 23°C

% OBJ. CZESCI STALYCH . 62 + 3% (ASTM-D2697-91)

LZO : 331 g/l, okreslone praktycznie zgodnie z przepisami UK PG6/23
: 398 g/l na podstawie sktadu zgodnie z wymogami dyrektywy UE w sprawie emisji pochodzgcych z

rozpuszczalnikéw

: 152 g/kg wg wagi na podstawie sktadu zgodnie z wymogami dyrektywy UE w sprawie emisji
pochodzacych z

TYPOWA GRUBOSC

. Grubos$¢ warstwy suchej Grubos$¢ warstwy mokrej Woydajnos¢ teoretyczna

: 50 mikronéw 81 mikronow 12,4 m?/I*

* Wartos$¢ nie uwzglednia profilu powierzchni, nierbwnomierno$ci natozenia, cis$nienia roboczego
,rozmiaru dyszy ani strat zwigzanych

Z pojemnikami i sprzetem. Rzeczywista grubo$¢ powtoki zalezy od zastosowania i specyfikacji.

ZUZYCIE PRAKTYCZNE —w
mikronach na warstwe

. Natrysk bezpowietrzny Pedzel: Warstwa sucha 50* 40
. Warstwa mokra 81 65
* Maksymalna tolerancja sptywania farby wynosi standardowo 100 u na sucho przy natryskiwaniu

bezpowietrznym.

SREDNIE CZASY SCHNIECIA
Pytosuchos¢

Kolejne malowanie
Petne wyschniecie

Przy 5°C Przy 15°C Przy 23°C Przy 35°C
15 min 12 min 10 min 5 min

6 godzin 5 godzin 4 godziny 3 godziny
16 godzin 14 godzin 12 godzin 10 godzin

Dane majg charakter wytacznie orientacyjny. Nalezy wzig¢ pod uwage réwniez takie czynniki jak

przeptyw powietrza oraz wilgotnosc.

ZALECANY ROZCIENCZALNIK

: Srodek czyszczacy / rozcienczalnik nr 5

ODPORNOSC NA

: wilgo¢ — dobra warunki pogodowe — doskonata (wptyw soli cynku)

Scieranie — dobra

ZALECANE POWLOKI
NAWIERZC
HNIE

. Mozliwos$¢ nieograniczonego naktadania kolejnych powtok z uzyciem systemoéw epoksydowych, o ile
uzyskiwana jest minimalna grubo$¢ suchej warstwy wynoszgca 50 mikronéw.

. Patrz nastepna strona: Uwagi dodatkowe— narazenie na warunki pogodowe.

: Nie naktada¢ kolejnej warstwy z uzyciem farb zawierajgcych zmydlajgce sie zywice, takich jak farby oleo-
zywiczne lub alkidowe, chyba ze wczesniej zostanie natozona barierowa warstwa na bazie niezmydlajgcej
sie zywicy.

PRZYDATNOSC DO UZYCIA PO
ZMIESZANI
U

: 10 godzin w temp. 15°C 8 godzin w temp. 23°C 4 godziny w temp. 35°C

OPAKOWANIE
Rozmiar opakowania Proporcja
mieszania Masa Trwato$¢

. Dwusktadnikowy $rodek dostarczany w osobnych pojemnikach, przeznaczony do zmieszania przed
uzyciem. : Objetos¢ 10 1i 5 | po zmieszaniu.

: 4 czesci bazy na 1 czes¢ objetosciowo.

: 2,77 kg/l (moze by¢ rézna w zaleznosci od odcienia).

: 18 miesiecy od daty produkcji lub do uptywu terminu waznosci, jezeli jest podany.
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W przypadku przettumaczenia [Karta danych technicznych produktu] na jakikolwiek jezyk inny niz angielski i wystgpienia niespdjnosci pomigedzy
oryginatem a ttumaczeniem, obowigzywa¢ bedzie wersja w jezyku angielskim_PL”


http://www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:
Czyszczenie strumieniowo -$cierne do stopnia Sa2% BS EN SO 8501-1:2007. Sredni profil powierzchni w zakresie 30—75 mikronéw.
Upewnic sie, ze powierzchnie, ktére majg by¢ malowane, sg suche i pozbawione wszelkich widocznych sladéw zanieczyszczen.

W przypadku napraw niewielkich powierzchni galwanizowanych oczysci¢ powierzchnie do stopnia minimalnego St.3 zgodnego z normg BS EN
ISO 8501-1:2007, wyréwnujac krawedzie otaczajgcego nienaruszonego obszaru galwanizowanego, a nastepnie natozy¢ grunt za pomoca
pedzla. W przypadku duzych obszaréw zalecana jest obrobka strumieniowa powierzchni i naktadanie gruntu zadang metoda.

SPRZET DO NAKLADANIA:
Natrysk bezpowietrzny

Rozmiar dyszy : 0,38 mm (15 tysiecznych cala)
Kat dyszy © o 40°
Cisnienie robocze . 115 kg/cm? (1600 psi)

Powyzsze dane dotyczgce natryskiwania bezpowietrznego nalezy traktowa¢ wytgcznie orientacyjnie. Na dobor koncowki do natryskiwania oraz
ci$nienia roboczego majg wptyw konkretne uwarunkowania, takie jak dtugos¢ i Srednica weza do malowania, temperatura farby, ksztatt i wielkos¢
powlekanej powierzchni. Nalezy jednak dobiera¢ mozliwie najnizsze cisnienie robocze, przy ktérym mozna uzyska¢ zadowalajacy stopien
atomizacji. Poniewaz warunki pracy sg zmienne, obowigzkiem osoby naktadajgcej produkt jest dopilnowanie, aby uzywany sprzet byt dobrej
jakosci w celu uzyskania mozliwie najlepszych efektow. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z firmg Sherwin-Williams.

Rozmiar dyszy

Aktualne przepisy dotyczace ochrony srodowiska wymagajg, aby farby zawieraty mniejsze ilosci rozpuszczalnika. Podczas stosowania powtok o
duzej zawartosci czgstek statych, takich jak grunt o duzej zawartosci cynku Zinc Clad 1V E (85%), osoby malujgce muszg uzywac cienszych dysz
do natryskiwania niz w przypadku wczesniej produkowanych srodkéw, aby przeciwdziata¢ naturalnej tendencji do nadmiernego naktadania oraz
aby tatwiej osiagng¢ mokra warstwe powtoki o prawidtowych parametrach.

Pedzel
Farba nadaje sie do naktadania pedzlem na niewielkich obszarach i do poprawek. W celu uzyskania grubosci suchej powtoki odpowiadajgcej
pojedynczej warstwie natozonej przez natryskiwanie moze by¢ konieczne natozenie pedzlem wiecej niz jednej warstwy.

WARUNKI NAKLADANIA | NAKLADANIE KOLEJNYCH POWLOK:

Farbe najlepiej naktada¢ w temperaturach powyzej 10°C. W warunkach wysokiej wilgotnosci wzglednej, tj. 80-85%, dobra wentylacja ma istotne
znaczenie. Temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy.

Przy temperaturze naktadania ponizej 10°C czasy schnigcia i utwardzania bedg znacznie diuzsze, a parametry natryskiwania mogg ulec
pogorszeniu.
Nie zaleca sie naktadania przy temperaturze nizszej niz 5°C.

W celu uzyskania optymalnej wodoodpornosci i odpornosci chemicznej, podczas utwardzania nalezy utrzymywac temperature powyzej 10°C.
Jezeli pozgdane jest natozenie kolejnej powtoki w czasie innym niz podany w specyfikacji, nalezy skontaktowac¢ sig z firmg Sherwin-Williams w
celu uzyskania porady.

DODATKOWE UWAGI:

Podane czasy schniecia, czasy utwardzania oraz czas przydatnosci do uzycia po zmieszaniu nalezy traktowa¢ wylgcznie jako wartosci
orientacyjne.

Reakcja utwardzania zywic epoksydowych rozpoczyna sig natychmiast po zmieszaniu obu sktadnikdw, a poniewaz jest zalezna od temperatury,
czas utwardzania oraz czas przydatnosci do uzycia po zmieszaniu bedg okoto dwukrotnie krétsze przy wzroscie temperatury o 10°C i okoto
dwukrotnie dtuzsze po spadku temperatury o 10°C.

Narazenie na warunki pogodowe

Jezeli produkt Zinc Clad IV E (85%) jest narazony na dziatanie warunkow atmosferycznych, istnieje ryzyko utworzenia sie na powierzchni soli
cynku, ktére nalezy usuwa¢ za pomocag obrobki strumieniowej lub zmywania przed natozeniem kolejnej powtoki; w przeciwnym razie
przyczepnos¢ pomiedzy warstwami moze ulec pogorszeniu.

Szybkos¢ tworzenia sie soli cynku rozni sie w zaleznosci od miejsca. W trudnych warunkach, np. na wybrzezu morza, na platformach
wiertniczych lub w obszarach silnie uprzemystowionych zdecydowanie zaleca sie natozenie kolejnej warstwy przed uptywem 7 dni.

Powloki epoksydowe — stosowanie w warunkach tropikalnych

Temperatura farb epoksydowych w momencie mieszania nie powinna przekracza¢ 35°C. Stosowanie tego rodzaju produktow po uptywie czasu
przydatnosci do uzycia po zmieszaniu moze doprowadzi¢ do gorszych wiasciwosci adhezyjnych, nawet jesli bedzie sie wydawato, ze materiat
nadaje sie do uzytku. Rozcienczenie zmieszanego produktu nie zniweluje problemu.

Maksymalna temperatura powietrza oraz podioza przy naktadaniu to 50°C, o ile warunki umozliwiajg zadowalajgce naktadanie i utworzenie
powtoki. Jezeli temperatura powietrza i podioza przekracza 50°C i powtoki epoksydowe sg naktadane w takich warunkach, mogg wystapi¢ wady
warstwy farby, takie jak suchy natrysk, pecherze, kraterowanie itp.

Wartosci numeryczne podane jako dane fizyczne moga sie nieco rézni¢ dla poszczegdlnych partii.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO:

Informacje dotyczgce bezpiecznego postepowania z produktem oraz stosowania go mozna znalez¢ w karcie charakterystyki bezpieczehnstwa
produktu.

Wszelkie osoby lub firmy uzywajgce produktu bez uprzedniego sprawdzenia, czy nadaje sie on do danego zastosowania, robig to na wtasne
ryzyko. W takim przypadku firma Sherwin-Williams nie ponosi odpowiedzialno$ci za skutecznos$¢ produktu ani za jakiekolwiek straty lub szkody
wynikajgce z jego uzycia.

Informacje podane w niniejszej specyfikacji moga od czasu do czasu ulega¢ zmianom wynikajgcym z gromadzonego do$wiadczenia oraz
normalnego procesu rozwoju produktu; z tego wzgledu zaleca sie, aby przed uzyciem produktu klient skontaktowat sie z firmg Sherwin-Williams
w celu sprawdzenia na podstawie nr. referencyjnego, czy dysponuje on aktualng wersjg specyfikacii.
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