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FIRETEX® FX6002

ULTRASCHNELL TROCKNEND,

INTUMESZIEREND

PRODUKTINFORMATIONEN

PRODUKTBESCHREIBUNG

DURCHSCHNITTLICHE TROCKNUNGSZEITEN

Ultraschnell trocknender und dauerhafter, intumeszierender Schutzanstrich.

EMPFOHLENE ANWENDUNGSBEREICHE

FIRETEX FX6002 bietet die kiurzestmdgliche Zeit zwischen Auftragung
und Verarbeitung bei einer Feuerbestandigkeit von zwei Stunden.

Der ausgehartete Lack ist langlebig, widerstandsfahig und
witterungsbestandig nach vier Stunden bei mindestens 15 °C.

VERMERK

Geprift gemal BS476-20/21.

Certifire genehmigt - Certifire CF5644.

Geprift und bewertet gemal EN13381-8 und EN13381-9
Europaische Technische Bewertung ETA-20/1261.
CE-Kennzeichnung: 2812-CPR-GA5038.

Zertifiziert nach VKF Nr. 31871

AS4100-Zertifizierung: WF409488.

SETSCO (Singapur) Konformitatszertifikat: FSP-2022-1262
GTC (Litauen) Zertifizierung: GTC 100879

BOMBA (Malaysia)-Zertifizierung

LEED v4 und 4.1

Zertifiziert nach ABg Z-19.51-2672

Gepriift und bewertet entsprechend dem ,Yellow Book* von ASFP, 5.
Auflage, fir Stahlbrandschutz bei Zellstoffbranden

EMPFOHLENE AUFTRAGUNGSMETHODEN

Airless-Mehrkomponenten-Spritzverfahren.
Pinsel oder Roller fiir kleine Reparaturbereiche oder Streifenbeschichtung.

Empfohlenes Reinigungs-/Verdiinnungsmittel:
Nr. 9 oder E+B Nur Reinigung.

FIRETEX FX6002 DARF NICHT VERDUNNT WERDEN

PRODUKTEIGENSCHAFTEN
Additiv: 10 °C
% Volumenfeststoffe: 92 + 3 % ASTM D2697-03(2014)

Flammpunkt: Basis: 10 °C

VOC (Fliichtige organische Verbindungen): 24 g/|
Berechnet aus Feststoffen durch Volumenbestimmung.

PRAKTISCHE AUFTRAGSMENGE
— MIKRON PRO SCHICHT

Airless-Spritzverfahren
1840*
2000

Trocken
Nass

* Es MUSS eine minimale Trockenfilmdicke von 400 Mikron erreicht
werden.

bei 10 °C bei 15°C  bei 23 °C
Beriihrtrocken nach: 2 Stunden 1 Stunde 45 Minuten
Grifffest nach: 3 Stunden 2 Stunden 1 Stunde
Uberstreichbar nach: 2% Stunden 1% Stunden 1 Stunde
Topfzeit: 45 Minuten 30 Minuten 15 Minuten

Diese Angaben dienen nur als Richtwert. Dartuber hinaus mussen
Faktoren wie Luftbewegung und Luftfeuchtigkeit berlicksichtigt werden.

LEBENSDAUER

Der dauerhafte Schutzanstrich FIRETEX FX6002 ist fiir den Einsatz in
Umgebungen bis C5 gemaR ISO 12944-2 geeignet.

Das Produkt muss gemeinsam mit Grundierungen und Versiegelungen
gemalf der Spezifikation von Sherwin-Williams fiir die jeweilige Umgebung
angewendet werden.

FX6002 ist nicht fir permanente Immersion in Wasser geeignet, schitzt
aber vor Kontakt mit Wasser, der durch die atmospharische Exposition
von Stahlkonstruktionen der angegebenen Korrosionsschutzklasse zu
erwarten ist.

EMPFOHLENE GRUNDIERUNGEN

Verwenden Sie bei Auftragung im Werk die Grundierung FIRETEX C69
Fast-Track Blast Primer.

Es wurden eine Reihe Grundierungen auf Feuerbestandigkeit gepriift
und fur die Verwendung mit FIRETEX FX6002 zugelassen. Weitere
Informationen erhalten Sie auf Anfrage bei Sherwin-Williams.

EMPFOHLENE DECKLACKIERUNGEN

Es wurden eine Reihe von Decklackierungen auf Feuerbesténdigkeit
geprtift und fur die Verwendung mit FIRETEX FX6002 zugelassen.
Weitere Informationen erhalten Sie auf Anfrage bei Sherwin-Williams.

PACKUNG

Die drei Komponenten werden in getrennten Behaltern bereitgestellt und
mussen vor dem Auftragen gemischt werden.

PackungsgroBe: 36 Liter, wenn gemischt

Mischungsverhaltnis: Der Additivkomponente (grau) wird 1 %
Katalysator (nach Gewicht) zugesetzt.
AnschlieRend wird sie im Verhaltnis 1:1
(nach Vol.) mit der Grundkomponente (weil3)
gemischt

1,47 kg/Liter, wenn vollstandig gemischt
12 Monate bei 5 °C bis 30 °C

Gewicht:
Haltbarkeit:

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Dieses Datenblatt unterliegt dem Haftungsausschluss, der unter http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer zu finden ist.
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UNTERGRUNDVORBEREITUNG

FIRETEX FX6002 ist fur die Anwendung auf entsprechend vorbereiteten
und grundierten Untergriinden vorgesehen. Stellen Sie sicher,

dass die zu beschichtende Oberflache sauber, trocken und frei von
Oberflachenverunreinigungen ist.

Vor dem Auftragen von FIRETEX FX6002 muss darauf geachtet
werden, dass jeglicher trockener Spritznebelstaub vollstéandig
entfernt wurde.

Unter bestimmten Umstanden kann FIRETEX FX6002 direkt auf Stahl
aufgetragen werden, wenn die Oberflache dem Mindeststandard Sa 2%
(BS EN ISO 8501-1:2007) entsprechend vorbereitet wurde, bei einem
Oberflachenprofil im Bereich von 50 — 100 Mikron. Weitere Informationen
erhalten Sie auf Anfrage beim Kundendienst von Sherwin-Williams.

AUFTRAGUNGSBEDINGUNGEN UND
DECKLACKIERUNG

Dieses Produkt sollte vorzugsweise bei Temperaturen tber 5 °C
aufgetragen werden. Bei hoher Luftfeuchtigkeit, d. h. 80 — 85 %, muss eine
ausreichende Bellftung gewahrleistet werden. Die Untergrundtemperatur
muss uber 0 °C und mindestens 3 °C Uber dem Taupunkt liegen.

Die Auftragung bei Umgebungstemperaturen von unter 5 °C wird nicht
empfohlen.

MISCHANLEITUNG

AUFTRAGUNGSAUSRUSTUNG

Ein umfassendes Anwendungshandbuch ist verfugbar und wird den
zugelassenen Vertragspartnern bereitgestellt. Alle Beschichtungsgerate
mussen von Sherwin Williams genehmigt werden.

Die Aufbringung von aufschaumenden Methacrylat-Materialien erfordert
Gerate mit spezifischen Leistungsmerkmalen. Im Handbuch finden Sie
eine Liste von Geraten, die fur diese Art von Anwendungen getestet
wurden.

Airless-Spritzverfahren

DusengrofRe: 0,53 — 0,73 mm (21 — 29 mil.)
Betriebsdruck: 245 kg/cm? (3500 psi)

Die Informationen zur GroRRe der Dusendffnung der Airless-Spritzdisen,
zum Offnungswinkel und Druck sind als Richtwerte zu betrachten. Der
Offnungswinkel muss in Abhangigkeit von der GréRe und Form des zu
beschichtenden Untergrunds gewahlt werden. In einigen Fallen kann
durch eine geringfiigige Anderung der GréRe der Diisendffnung und
des Drucks eine optimale Atomisierung erzielt werden. Im Allgemeinen
gewabhrleistet der geringstmogliche Betriebsdruck eine akzeptable
Atomisierung.

Empfohlene Ausristung: Verwenden Sie die Mehrkomponentenpumpen
Wiwa Duomix 270 oder Graco Xtreme. Lassen Sie sich von
Sherwin-Williams beraten. Verwenden Sie eine 20 m lange Fluidleitung
mit einem Innendurchmesser von 9,5 mm (3/8 Zoll) und eine weitere

2 m lange Fluidleitung mit einem Innendurchmesser von 8 mm. Die
Gesamtlange der Fluid-Leitung sollte 22 m betragen.

Fir schmale Bahnabschnitte eignet sich die kleinste empfohlene GroRe
0,53 mm (21 mil.).

An kleinen Reparaturstellen oder bei der Streifenbeschichtung
von Kanten kann FIRETEX FX6002 mit einem Pinsel oder einem
|6sungsmittelbestéandigen Roller aufgetragen werden.

36-I-Einheit.

Stellen Sie vor dem Mischen des Produkts sicher, dass die Ausriistung
grindlich mit dem Reinigungs-/Verdiinnungsmittel Nr. 9 oder E+B
ausgesplilt wurde. Geben Sie den zuvor abgemessenen Katalysator der
FIRETEX FX6000 zu:

FIRETEX FX6002 Additivkomponente A (grau). Mischen Sie beide
grindlich. Verwenden Sie dazu ein mechanisches Rihrwerk mit
Edelstahlschaufel.

Ruhren Sie die FIRETEX FX6002 Grundkomponente (weil) mit einem
separaten Ruhrwerk an, bis die Mischung homogen ist.

Dies setzt den Einsatz von Foérderpumpen zur Spriihpumpe voraus.
Die Grundkomponente und das Additiv kdnnen dann mit der
Mehrkomponentenpumpe im Mischverhaltnis 1:1 (nach Volumen) und
gemal den Anweisungen des Pumpenherstellers aufgetragen werden.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Dieses Datenblatt unterliegt dem Haftungsausschluss, der unter http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer zu finden ist.
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ZUSATZLICHE HINWEISE

GESUNDHEIT UND SICHERHEIT

Die Uberbeschichtung mit einem zugelassenen Deckanstrich muss
innerhalb von 28 Tagen nach Fertigstellung des intumeszierenden
Beschichtungssystems erfolgen. Werden die 28 Tage Uberschritten, sind die
zu beschichtenden Flachen zu reinigen, um jegliche Verunreinigungen zu
entfernen, wobei die Schleifriickstande zu entfernen sind, um eine optimale
Haftung sicherzustellen

Eine zu geringe Schichtdicke oder ein unterbrochener Film von FIRETEX
FX6002 kann zu einer verzégerten oder unvollstandigen Aushartung der
Beschichtung fihren. Um dies zu vermeiden, MUSS eine Mindestdicke von
400 Mikron pro Schicht erreicht werden.

Die angegebenen Trocknungszeiten, Aushartungszeiten und Topfzeit
sollten lediglich als Richtwerte betrachtet werden.

Die Reaktion zwischen der Grundkomponente und dem Katalysator ist
stark exotherm. Anderungen des empfohlenen Mischungsverhéltnisses
sollten nur nach Rucksprache mit dem Kundendienst von Sherwin-Williams
vorgenommen werden.

Der Katalysator muss getrennt von der Grundkomponente und anderen
Farben oder chemischen Produkten und gemaf dem Sicherheitsdatenblatt
des Produkts gelagert werden.

Die genannten Topfzeiten entsprechen den typischen Werten fiir eine
1-I-Einheit. Bei Verdickungen und Klumpen in der Additivkomponente (grau)
sollte diese entsorgt und die Ausristung griindlich ausgespult werden. Eine
Reduzierung der Katalysatormenge bzw. des Volumens des gemischten
Produkts verlangert die Topfzeit. Es ist wichtig, die Spriihgerate bei allen
Arbeitsunterbrechungen und in regelmaliigen Zeitabstanden wahrend

des gesamten Auftragungsvorgangs durchzuspllen. Mischen Sie nur die
Menge FIRETEX FX6002 an, die Sie unmittelbar verbrauchen.

FIRETEX FX6002 darf nicht mit Reinigungs-/Verdiinnungsmitteln oder
anderen Losungsmitteln verdiinnt werden. Das Verdiinnen beeintrachtigt
den Aushartungsprozess und die endgliltige Belastbarkeit. Das Verdiinnen
mit Ublichen Farbverdinnungsmitteln kann zu einer exothermen Reaktion
fllhren und eine mdgliche Brand- und Explosionsgefahr darstellen.

Hinweis: Die Haltbarkeit der Additivkomponente A (grau) ist begrenzt.
Nach Zugabe des Katalysators betrédgt die Haltbarkeit 48 Stunden bei
23 °C.

Maximal zulassige Trockenschichtdicke:

Die unten angegebenen Werte entsprechen den maximal zulassigen,
gemessenen mittleren Trockenschichtdicken fir dieses Produkt. Wenn
die gemessenen mittleren Dicken Uber diesen Werten liegen, missen
MaRnahmen ergriffen werden, um die gemessene Dicke unter den
zuléssigen Maximalwert zu bringen:

3-seitiger / 4-seitiger I-Trager: 6045 Mikron

4-seitige |-Tragerstitze: 7520 Mikron

RHS-Tragerstutze: 8737 Mikron

CHS-Tréagerstiitze: 8752 Mikron

3-seitiger / 4-seitiger RHS-Trager: 5992 Mikron

Messung der Trockenfilmdicke:

Alle Spezifikationen der Trockenfilmdicke sind Mittelwerte. Es empfiehlt
sich, die Messungen fiir die I-Abschnitte wie folgt durchzuflhren:
Bahnabschnitte — 2 pro 100 cm Lange.

Flansch — (oben, unten, innen und aulen) — 1 pro 100 cm Lange.
Weitere Informationen erhalten Sie auf Anfrage beim Kundendienst von
Sherwin-Williams

Informationen zur sicheren Lagerung, Handhabung und Anwendung
dieses Produkts finden Sie im Produktdatenblatt.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Die in diesem Produktdatenblatt enthaltenen Informationen und
Empfehlungen basieren auf Tests, die von oder im Auftrag von

der Sherwin-Williams Company durchgefiihrt wurden. Diese

hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen unterliegen
médglichen Anderungen und beziehen sich auf das zum Zeitpunkt

der Veroffentlichung angebotene Produkt. Wenden Sie sich an lhren
Ansprechpartner bei Sherwin-Williams, um die neuesten Produktdaten
und Anwendungshinweise zu erhalten.

GARANTIE

Die Sherwin-Williams Company garantiert, dass unsere Produkte in
Ubereinstimmung mit den geltenden Qualitétskontrollverfahren von
Sherwin-Williams frei von Herstellungsmangeln sind. Die Haftung

fur nachweislich mangelhafte Produkte beschrankt sich auf den

Ersatz des mangelhaften Produkts oder die Erstattung des fiir das
mangelhafte Produkt gezahlten Kaufpreises, wie von Sherwin-Williams
festgelegt. SHERWIN-WILLIAMS UBERNIMMT KEINE ANDERE
GEWAHRLEISTUNG ODER GARANTIEN JEGLICHER ART, WEDER
AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND, GESETZLICH ODER
ANDERWEITIG, EINSCHLIESSLICH DER MARKTGANGIGKEIT UND
EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Dieses Datenblatt unterliegt dem Haftungsausschluss, der unter http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer zu finden ist.



