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ENVIROLASTIC™ 2500

POLYASPARTIC

PRODUKTINFORMATIONEN

PRODUKTBESCHREIBUNG

EMPFOHLENE ANWENDUNGSBEREICHE

Envirolastic 2500 ist ein Einzelschichtsystem, das direkt
als Polyaspartic-Metallgrundierung/ -beschichtung oder als
Deckschicht Uber zugelassenen Grundierungen aufgetragen
werden kann. Es handelt sich um eine schnell trocknende
Polyaspartic-Beschichtung, die einen zuverlassigen
Korrosionsschutz, Bestandigkeit gegen mechanische
Beschadigungen, eine hervorragende Glanz- und

Farbbestandigkeit bietet, und geringe VOC-Emissionen aufweist.

» Einsparungen bei den Gesamtproduktionskosten

* Nach ISO 12944:2018 zugelassen fur C3, C4 und
C5-Umgebungen

* Verbessert die Produktionseffizienz

* Geringe VOC-Emissionen

* Hervorragende Leistung in einer einzelnen Schicht

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Geeignet fur den Einsatz in einer Reihe von Méarkten, in denen
dauerhafte Leistung und Asthetik erforderlich sind.

Wichtige Marktsegmente sind Infrastruktur, Sportstadien,
Ol und Gas, Bergbau und Mineraliengewinnung sowie
Energieversorgung.

Ideal fur die Anwendung bei grof3en Stahlkonstruktionen
und OEMs wie Kranen, Werftausriistung, Maschinen und
Fordersystemen.

Extern vorqualifiziert gemaR BS EN 1SO12944-6:2018 fiir den
Einsatz in C3-, C4- und C5-Umgebungen.

Geeignet fur Airless-Spritzverfahren luftunterstiitztes
Airless-Spritzen, Mehrkomponenten-Airless-Spritzen und
herkémmliches elektrostatisches Spritzen sowie die Auftragung
mit Blrste und Walze.

Flammpunkt:
Oberflache:

Farbe:

27 °C (80 °F), gemischt (Setaflash)
Glanzend
Grofte Auswahl an Farben erhéltlich

Volumenfestkorper: 78 % + 2 %, gemischt, kann je nach Farbe
variieren

VOC (EPA-Methode 24):

190 g/I; 2,21 Ib/gal, gemischt, kann je nach Farbe variieren

193 g/kg nach Gewicht zur Erfiillung der EG-Richtlinie bezliglich
Lésungsmittelemission

Reinigungs-/
Verdiinnungsmittel: Nr. 15 zum Ausdiinnen
Nr. 19 zur Reinigung

Empfohlene Auftragungsmenge pro Schicht:

Mindestwert Maximalwert
Nassfilm (Mil) 130 (5,0) 300 (12,0)
Trockenfilm (Mil) 100 (4,0) 225 (9,0)
. . . )
Geschatzte Reichweite m?/I 7.8 (312) 3,5 (139)

(sq ft/gal)

HINWEIS: Beim Auftragen mit einem Pinsel oder einer Rolle kénnen fiir eine
maximale Schichtdicke und ein gleichméBiges Erscheinungsbild
mehrere Schichten notwendig sein.

Trocknungszeiten:
10°C/50%r.F. 20°C/50%r.F.
60 Minuten 30 Minuten

30°C/50%r.F.
Beriihrtrocken nach: 15 Minuten
Grifffest nach:

Uberstreichbar nach:

3 Std. 2 Std. 60 Minuten

2 Std. 60 Minuten 30 Minuten.

Mind. 60 — 75 Minuten

Topfzeit:

Bei Uberschreitung der maximalen Uberstreichzeit Oberfliche
vor dem Uberstreichen anschleifen. Die Trocknungszeit ist temperatur-,
feuchtigkeits- und schichtdickenabhéngig.

PACKUNG

15 Liter wenn gemischt

PackungsgrofBe:
Mischverhaltnis: 2:1 nach Volumen
Gewicht:

Haltbarkeit:

1,7 kg/l (kann je nach Farbton variieren)

6 Monate, ungedffnet — drinnen bei 4,5 °C
(40 °F) bis 38 °C (100 °F) lagern

GANGIGE SYSTEME

Trockenschichtdicke / ct.

Mikrometer (Mil)
1 ct. ENVIROLASTIC 2500 120 (5)
C2H und C3M / BS EN 1SO12944-6:2018
1 ct. ENVIROLASTIC 2500
C2VH, C3H, C4M und C5L / 180 (7)
BS EN 1SO12944-6:2018
1 ct. Macropoxy 400 140 (6)
1 ct. ENVIROLASTIC 2500 100 @)
C4H. BS EN 1SO12944-6:2018
1 ct. Macropoxy 400 175 (7)
1 ct. ENVIROLASTIC 2500 125 5)
C4VH, C5H / BS EN 1SO12944-6:2018
1 ct. Fast-Clad 7220 125 (5)
1 ct. ENVIROLASTIC 2500 175 )
C4VH, C5H/ BS EN 1SO12944-6:2018
1 ct. Zinc Clad IV EU 60 (3)
1 ct. ENVIROLASTIC 2500 200 @)

C4VH, C5H / BS EN 1SO12944-6:2018

Bei Fragen zur Kompatibilitat bei der Verwendung mit anderen
Grundierungen wenden Sie sich bitte an Ihren Vertreter von
Sherwin-Williams.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA

Fortsetzung auf der Riickseite

Dieses Datenblatt unterliegt dem Haftungsausschluss, der unter http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer zu finden ist.
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UNTERGRUNDVORBEREITUNG

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Der Untergrund muss sauber, trocken und in gutem Zustand
sein. Entfernen Sie Ole, Staub, Fette, Schmutz, losen Rost
und andere Fremdkoérper, um eine ausreichende Haftung zu
gewahrleisten.

Detaillierte Informationen zur Untergrundvorbereitung finden
Sie im Anwendungsmerkblatt.

Die oben aufgeflihrten Systeme sind reprasentativ fur die
Verwendung des Produkts; es kénnen auch andere Systeme
geeignet sein.

Empfohlene Mindestvorbereitung des Untergrunds:
Eisen und Stahl: Sa 2,5, (BS EN 1S0O8501-2007)
50 — 75 Mikron
(2 = 3 Mil) Profil

Verzinkt: SSPC-SP16, 50 Mikron (2 Mil) Profil

Normen zur Untergrundvorbereitung

Schwedische

Zustand des BS EN ISO

X Norm SSPC NACE
Untergrunds 8501-1:2007 SIS055900
Blankes Metall Sa3 Sa3 SP5 1
Fast blankes Metall Sa25 Sa25 SP10 2
Sandstrahlen Sa 2 Saz2 SP6 3
Abstrahlen Sa1 Sa1 SP7 4
Handwerkzeug- \ngrr;)§teé CSt2 CSt2 spP2 -
reinigung ochrig Dst2 D st2 SP2 -
verrostet
Elektrowerkzeug- \L/_e_zrr:.steé CSt3 CSt3 SP3 -
reinigung ochrig DSt3 DSt3 SP3 -
verrostet
AUFTRAGUNGSBEDINGUNGEN
Temperatur: Mind. 5 °C (41 °F),

Max. 49 °C (120 °F)
(Luft, Untergrund und Material)
mindestens 3 °C Uber Taupunkt

Minimale Auftragetemperatur 5 °C. Maximale
Auftragetemperatur 35 °C. Maximale relative Luftfeuchtigkeit
85 %. Minimale relative Luftfeuchtigkeit 35 %. Maximale Luft-
und Oberflachentemperatur 50 °C. Auftragungsgerate vor

und nach der Anwendung gruindlich reinigen. Die angeruhrte
Beschichtung ist empfindlich gegen Wasser; setzen Sie in allen
Druckluftleitungen Wasserabscheider ein. Feuchtigkeit kann die

Topfzeit verkirzen und den Glanz und die Farbe beeintrachtigen.

Beide Komponenten vor der Anwendung griindlich mischen, da
sonst die Trockenzeit, der Glanz und die Farbe beeintrachtigt
werden.

Relative Luftfeuchtigkeit: 85 % Maximum

Detaillierte Informationen zur Auftragung finden Sie im
Anwendungsmerkblatt.

Die in diesem Produktdatenblatt enthaltenen Informationen und Empfehlungen
basieren auf Tests, die von oder im Auftrag von der Sherwin-Williams Company
durchgefiihrt wurden. Diese Informationen und Empfehlungen sind freibleibend
und beziehen sich auf das zum Zeitpunkt der Verdffentlichung angebotene Produkt.
Wenden Sie sich an lhren Vertreter von Sherwin-Williams, um die neuesten
Produktdaten und das Anwendungsmerkblatt zu erhalten.

AUFTRAGUNGSAUSRUSTUNG

Airless-Spritzverfahren:

LuftdrucK .......ccceeeeennns 80 — 100 bar
SPItZe v 0,008 — 0,014 Zoll
Luftunterstiitztes Airless-Spritzverfahren:
Luftdruck ..........ccocceeee. 2 —4 bar
Flussigkeitsdruck ......... 40 — 160 bar
SPitze ..ovveeieeeeee 0,011 - 0,015 Zoll
Konventionelles Spritzverfahren:
Luftdruck .......ccceeenennns 2 — 4 bar
Flussigkeitsdruck ......... 0-1,5bar

Spitze 1,0 — 1,5 mm

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

Lesen Sie vor Gebrauch das Sicherheitsdatenblatt.

Die veroffentlichten technischen Daten und Anleitungen kénnen ohne
Vorankiindigung geandert werden. Weitere technische Daten und Anweisungen
erhalten Sie von Ihrem Sherwin-Williams-Vertreter.

GARANTIE

Jede Person oder Firma, die das Produkt verwendet, ohne sich vorher tiber die Eignung
des Produkts flir den vorgesehenen Zweck zu erkundigen, tut dies auf eigenes Risiko.
Sherwin-Williams Ubernimmt keine Haftung fir die Leistung des Produkts oder fir
Verluste oder Schaden, die sich aus einer solchen Verwendung ergeben.

Die in diesem Datenblatt enthaltenen Informationen kénnen von Zeit zu Zeit
aufgrund von Erfahrungen und normaler Produktentwicklung geéndert werden. Vor
Verwendung wird dem Kunden empfohlen, sich bei Sherwin-Williams unter Angabe
der Referenznummer zu erkundigen, ob er die neueste Ausgabe besitzt.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Dieses Datenblatt unterliegt dem Haftungsausschluss, der unter http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer zu finden ist.



