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FIRETEX® C69
EPOXID BLAST PRIMER

INFORMACIE O PRODUKTE

Poris PRODUKTU

DoPORUCGENE VRCHNE NATERY

Dvojzlozkovy epoxid blast primer pre intumescentné natery.

Produktova rada intumescentnych naterov FIRETEX.

DoPORUCENE POUZITIE

BALENIA

Rychloschnuca do€asna ochrana na povrchy pripravené
abrazivnym tryskanim, navrhnuty pre pouzitie pod FIRETEX
intumescentné natery. FIRETEX C69 mozZe byt pretierany
% hodiny FIRETEX intumescentnymi natermi ponukajuci
rychloschnuce rieSenie aplikacie intumescent. naterov v dielni.

DoPORUCGENE APLIKAGNE METODY

Bezvzduchové striekanie
Vzduchové striekanie
Cistiaci prostriedok / Riedidlo &. 5

CHARAKTERISTIKA PRODUKTU
Baza : 4°C  Aditivum : 4°C

Bod vzplanutia:

Objem susiny: 41 + 2% (ASTM-D2697-91)

Doba spracovatelnosti: 8 hodin pri 15°, 7 hodin pri 23°C

Dostupné odtiene: Cierna

Obsah prchavych organickych latok (VOC)

482 g/l vypocitanych prakticky v sulade s predpisom regulacie
UK PG6/23.

537 g/l vypocitanych podla formulacie v sulade so smernicou
EK o emisiach rozpustadiel.

420 g/kg podla vypoctu hmotnosti obsahu podfa formulacie
v sulade so smernicou EK o emisiach rozpustadiel.

DoPORUGENA HRUBKA

Hfubka suchého  Hfubka mokrého  Teotreticka
filmu filmu vydatnost’

25 mikrénov 60 mikrénov 16.4 m?/ltr*

* Tento Udaj neberie do Uvahy profil povrchu, nerovnomernu
aplikaciu, prestreky alebo stratu v  nadobach
a zariadeniach. Hrubka filmu sa bude liSit v zavislosti
na skuto¢nom pouziti a Specifikacii.

PRAKTICKA HRUBKA NATERU — MIKRONY NA VRSTVU

Bezvzduchové striekanie Vzduchové striekanie
Za sucha 25 25

Za mokra 60 60

PRIEMERNA DOBA SCHNUTIA

pri 15°C pri 23°C
Dotyk: 15 minut 10 minut
Pretieranie: 40 minut 15 minut
Manipulacia: 30 minut 20 minut

Tieto hodnoty su len orientacné.
Je nutné zvazit faktory ako pridenie a vihkost vzduchu.

Dvojzlozkovy material dodavany v samostatnych nadobach,
ktoré sa pred pouzitim zmiesSaju.
Velkost’ balenia: 20 a 5 litrové balenia po zmieSani

Pomer mieSania: 3 objemové diely bazy : 1 diel aditiva

Specificka
hmotnost’: 1.278 kgl
Doba 12 mesiacov od datumu vyroby alebo

pouzitelnosti: do datumu ,Pouzite do“ ak je uvedené

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA

Tento technicky list Specificky podlieha zrieknutiu sa zodpovednosti, ktoré najdete na adrese http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer”
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PRIPRAVA POVRCHU

DALSIE POZNAMKY

Pre optimalny vykon pouzite ocelové broky a otryskajte ocel
na Cistotu Sa2' podla Standardu BS EN ISO 8501-1:2007.
Priemerny profil povrchu je v rozmedzi 30-50 mikronov. Zvary
a opravy po odtryskani, by mali byt ru€ne pripravené na Cistotu
St3 (EN ISO 8501-1:2007). Zabezpecte, aby boli povrchy,
ktoré sa budu natierat Cisté, suché a bez akychkolvek
povrchovych znedisteni.

APLIKAENE ZARIADENIE
Bezvzduchové striekanie

Velkost trysky
Uhol rozstreku
Prevadzkovy tlak

: 0.28-0.38mm (11-15 thou)
. 40-60°
: 140-154kg/cm? (2000-2200 psi)

Horeuvedené udaje o bezvzduchovom striekani maju len
informativny charakter. Volbu trysky a prevadzkového tlaku,
ovplyviiuje dizka a priemer hadice, teplota farby, tvar a velkost
povrchu. AvSak prevadzkovy tlak by mal byt ¢o najmensi,
aby umoznil dostatocnu atomizaciu. Nakolko sa podmienky
kazdej prace budu liSit, je zodpovednostou aplikatora
zabezpecit, aby bolo pouzivané zariadenie nastavené tak,
aby sa dosiahli ¢o najlepSie vysledky. V pripade pochybnosti
je nutne sa poradit’ so spolo¢nostou Sherwin-Williams.
Vzduchové striekanie

Velkost trysky
Atomizacny tlak
Tlak kvapaliny

: 1.27mm (50 thou)
. 3.5kg/cm? (50 psi)
: 0.35-0.7kg/cm? (5-10 psi)

Podrobnosti o atomizaénom tlaku, tlaku kvapaliny a velkosti
trysky maju len informativny charakter. V niektorych pripadoch
je mozné, Ze mala zmena tlaku zaisti optimalnu atomizaciu
a to v zavislosti od pouzivanej zostavy. Atomizaény tlak vzduchu
zavisi od pouzitého vzduchoveho uzaveru a tlak kvapaliny zavisi
od dIzky vedenia a smeru pohybu tj. vodorovhom alebo zvislom.

APLIKACNE PODMIENKY A PRETIERANIE

Tento material by mal byt aplikovany pri teplotach vysSich
ako 10°C. V podmienkach vysokej relativnej vlhkosti,
tj. 80-85%, je nevyhnutna dobra ventilacia. Teplota podkladu
musi byt najmenej 3°C nad rosnym bodom a vzdy nad 0°C.

Pri teplotach aplikacie nizSich ako 10°C ddjde k vyraznému
predizeniu doby schnutia a vytvrdzovania a tiez dojde

k zhorSeniu vlastnosti nastreku. Aplikacia pri teplote
okolitého vzduchu nizSej ako 5°C sa nedoporuduje.
Aby bola dosiahnutd optimalna odolnost vo€i vode

a chemickym latkam, musi byt po€as vytvrdzovania teplota
udrziavana nad 10°C.

Tento material by mal byt opatreny dalSim naterom predtym,
ako dojde k jeho poskodeniu alebo degradacii vplyvom
predlZzenej expozicii. Ak dojde k degradacii tejto vrstvy, bude
nutné nater znovu odcistit pomocou vodného Iu¢a alebo inymi
mechanickymi metédami.

Uvedené doby schnutia, vytvrdzovania a spracovatelnosti
sluZia len ako orientacné udaje.

Vytvrdzovacia  reakcia  epoxidov ~ zagina  okamzite
po zmieSani obidvoch zloziek a nakolko reakcia zavisi
na teplote, bude doba vytvrdzovania a doba spracovatelnosti
znizena priblizne na polovicu pri naraste teploty o 10°C
a zdvojnasobena pri poklese teploty o 10°C.

Priprava a aplikacia

Tato naterova hmota nesluzi ako nahrada zakladného nateru
v ramci Specifikovanych naterovych systémov. Hmota
je navrhnuta tak, aby poskytla do€asnu ochranu do doby,
kym bude aplikovany konkrétny Specifikovany naterovy
systém. AvsSak, pouzitie tejto naterovej hmoty zvySuje
koréznu odolnost celkového naterového systému.

Ak je nater vystaveny expozicii skér ako doéjde k aplikacii
dalSieho nateru, bude nutné povrch dokladne umyt
a odstranit pripadné necdistoty a kontaminanty (napr. prach,
olej, mastnota, soli atd.)

Bezna hrubka suchého filmu aplikovaného dielenského
zakladného nateru je menej ako 30 mikrénov. Pri tejto
hrabke mozu faktory ako profil povrchu, nerovnomernost
aplikacie a expozicia vyrazne ovplyvnit odolnost nateru,
obzvlast v podmienkach ponoru alebo opakovaného
zmacania vodou.

Vyroba

Tento produkt je klasifikovany a schvaleny ako zvaratelny
zakladny nater a preto je doporucené, aby sa v niektorych
pripadoch metdd zvarania, napriklad obojstranné rohoveé
zvaranie, vyrobcovia uistili o vhodnosti tohto produktu
pre danu metodu zvarania.

Stabilita

Vysoko pigmentované, nizkosuSinové hmoty mézu na dne
nadoby vytvarat usadeniny. Aby tento jav neovlyvnil
negativne vlastnosti a odolnost nateru je potrebné naterovu
hmotu pred pouzitim dokladne premiesat.

Numerické hodnoty uvedené pre fyzikalne udaje sa mézu
pri jednotlivych Sarziach mierne lisit..

ZDRAVIE A BEZPECNOST

Informacie o bezpe¢nom skladovani, manipulacii a pouziti tohto
produktu najdete v bezpecnostnom liste tohto produktu.

ZARUKA

Akakolvek osoba alebo spolo¢nost, ktora tento produkt pouziva, bez toho aby
sa najskor informovala o vhodnosti tohto produktu pre zamyslany ucel, tak ¢ini
na vlastné riziko a spolo¢nost Sherwin-Williams neprijima zodpovednost za
vykonnost' tohto produktu ani za akukolvek stratu alebo poskodenie, ktoré
bolo spdsobené danym pouzitim.

Informacie uvedené v tomto technickom liste sa méZzu vzhladom k
skusenostiam a normalnemu vyvoju produktu z ¢asu na ¢as menit a pred
pouzitim sa zakaznikom doporucuje, aby sa informovali v spolo¢nosti
Sherwin-Williams a v zaujme zabezpecenia najnovSieho vydania uviedli
prislusné referenc¢né cislo.
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