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MACROPOXY™ C402V2

EPOKSYDOWO CYNKOWA
POWLOKA FOSFOROWANA

PRODUKT WCZESNIEJ ZNANY JAKO EPIGRIP C402V2

INFORMACJE O PRODUKCIE

OPIS PRODUKTU

TyPowA GRUBOSCG

Grubowarstwowa, 2-sktadnikowa, epoksydowo-cynkowo-
fosforowana powtoka gruntowa

ZALECANE ZASTOSOWANIE

Ochrona antykorozyjna powierzchni ze stali weglowej
przygotowanych poprzez czyszczenie strumieniowo-scierne.

Moze by¢ naktadana pedzlem na recznie lub mechanicznie
przygotowang powierzchnie oraz na suche powierzchnie,
gwarantujgc doskonate wtasciwosci nawilzajgce i przylegajace.

Mozna zastosowac grubos¢ od 75 do 250 mikronoéw suchej
powtoki, aby wykorzysta¢ grunt i grubg warstwe w jedne;j
powtoce. Wierzchnia powtoka stosowana jest tylko w celach
dekoracyjnych.

Bez warstwy wierzchniej material moze szybko utraci¢ kolor, a
niejednolito§¢ moze zosta¢ uwydatniona ze wzgledu na réznice
grubosci, jednak pomimo tego produkt zapewnia doskonata
ochrone antykorozyjng w postaci jednowarstwowej, ochronnej
powloki epoksydowej, a odbarwienia nie majg zadnego wptywu
na charakterystyke przylegania posredniej warstwy. W celu
uzyskania dodatkowych informacji dotyczacych trwatosci
barwy, patrz na odwrocie.

Do uzytku w warunkach wewnetrznych/zewnetrznych, w tym
przybrzeznych, petrochemicznych, ale nie catkowicie zanurzony.

APROBATY

Produkt Network Rail nr 7.1.5 (tylko aluminium), 7.1.7, 7.2.2
(inne odcienie)

ZALECANE METODY NAKLADANIA

Grubos¢ Grubosé¢ Teoretyczna
warstwy suchej  warstwy mokrej wydajnosé
100 mikronéw 133 mikrony 7,5 m?/I*

* Dane te nie uwzgledniajg profilu powierzchni, nieréwnego
naktadania, nadmiernego rozpy/an/a substancll ani strat materiatu
zwigzanych z pojemnikami i wyposazeniem. Grubo$¢ warstwy
zalezy od rzeczywistego uzycia i specyfikacji.
PRAKTYCZNE NORMY DOT. NAKLADANIA —
MIKRONY NA POWLOKE

Natryskiwanie Tradycyjny

bezpowietrzne natrysk Pedzel Watek
Sucha 100* 100 75 65
Mokra 133 133 100 87

* Maksymalna odporno$c na sptywanie z naktadaniem sie warstw
533 um na mokro (400um na sucho) w przypadku natryskiwania
bezpowietrznego oraz 187 um na mokro (140 um na sucho) w
przypadku nanoszenia pedzlem.

SREDNI czAs SCHNIECIA

w temp. w temp. w temp.
15°C 23°C 35°C

2 godziny 1% godziny 1 godzina

warstw: 6 godzin 4 godziny 3 godziny

Catkowite wyschniecie: 16 godzin 8 godzin 5 godzin

Niniejsze wartosci majg wytgcznie charakter orientacyjny.
Nalezy rowniez wzig¢ pod uwage takie czynniki, jak cyrkulacja
powietrza i wilgotnoSc.

Sucha na dotyk:
Naktadanie kolejnych

Natrysk bezpowietrzny
Natrysk tradycyjny

Pedzel
Watek
Zalecany rozcienczalnik:

Nr 5 (do rozcienczania)
Nr 9 lub nr 13 (do czyszczenia)

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

24°C Dodatek: 26°C
75 + 3% (ASTM-D2697-91)

Temperatura zaptonu: Baza

Zawartos¢ czesci statych
objetosciowo %:

Czas przydatnosci
zmieszanego produktu:

2 godz. w temp. 5°C
1 godz. w temp. 23°C

Dostepne kolory: Ograniczony wybor.

Lotne zwiazki organiczne (LZO)

217 g/l, wartos¢ okreslona w sposob praktyczny, zgodny z
przepisami obowigzujgcymi w Wielkiej Brytanii — PG6/23

249 g/l, wartos¢ okreslona na podstawie skltadu wymaganego
przez dyrektywe WE dot. ograniczenia emisji rozpuszczalnikow
(Solvent Emissions Directive, SED) 159 g/kg, zawarto$¢ w masie
okreslona na podstawie sktadu wymaganego przez dyrektywe ws.
ograniczenia emisji rozpuszczalnikéw (Solvent Emissions Directive,
SED) WE.

ZALECANE WARSTWY ZEWNETRZNE

W przypadku naktadania kolejnych produktéw epoksydowych
(w tym ponownego pokrywania), maksymalny zalecany odstep
to 28 przy temp. 23°C. W przypadku pokrywania powyzej tego
okresu nalezy skonsultowa¢ sig z pomoca techniczng firmy
Sherwin-Williams. Gdy wymagany jest wysoki poziom potysku
oraz trwatosc¢ kolorow pokrywac¢ produktami Acrolon C137V2,
Acrolon C237, Acrolon 1850 i Acrolon 7300 w ciggu 7 dniu przy
minimalnej grubosci na sucho (DFT) wynoszgcej 50 mikronéw
Podane odstepy czasu odnoszg sie do optymalnego przylegania
przy temperaturze 23°C i mogg rézni¢ sie w zaleznosci od
panujacej temperatury. W przypadku naktadania kolejnych
warstw systemu alkidowego po przekroczeniu powyzszych
parametréw nalezy skonsultowac¢ sie z Sherwin-Williams.

OPAKOWANIE

Dwa sktadniki dostarczane w osobnych pojemnikach do
wymieszania przed uzyciem

Rozmiar . ) ]
opakowania: 20115 | po zmieszaniu
Proporcje 4,71 czesci bazy na 1 czesci dodatku

mieszania: %)bjetosmo\a/o K 1,60 kgl (
$&- zerwony tlene g/l (moga
Gestosé: wystepowac réznice dla réznych odcieni).

2 lata od daty produkcji lub do terminu

Okres magazy-
przydatnosci, o ile wskazano.

nowania:

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Informacje podane w tym arkuszu danych podlegajg klauzuli wytgczenia odpowiedzialno$ci podanej na stronie
http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona strumieniowo do stopnia
Sa2': (ISO 8501-1:2007). Sredni przekrdj powierzchni powinien
znajdowac sie w zakresie 50-75 mikrondw.

Powierzchnie przygotowywane recznie nalezy przygotowac
przynajmniej ze stopniem St3 wg. ISO 8501-1:2007 w czasie
nakfadania powtok.

Do natozenia powtok na te powierzchnie nalezy uzy¢ pedzla lub
watka, gdyz dziatanie mechaniczne poprawi jej przywieranie.
Upewni¢ sie, ze powierzchnie przeznaczone do pokrycia sg czyste,
suche i pozbawione wszelkich zanieczyszczen.

URZADZENIA DO NAKLADANIA FARBY

Dla domysinych
zastosowan w
zakresie 75-125 p

Dla domysinych
zastosowan w
zakresie 125-250 p

Natrysk
bezpowietrzny

Rozmiar dyszy: 0,33 mm (13) 0,38 mm (15)
Kat wentylatora: 40° 40°

T . 155 kg/cm? 5 .
Cisnienie robocze: (2200 psi) 155 kg/cm? (2200psi)

Powyzsze szczegoty dotyczgce natrysku hydrodynamicznego
majg charakter orientacyjny. Takie informacje, jak dtugos$¢ i
Srednica przewodu zasilajgcego, temperatura farby czy ksztatt
i rozmiar pokrywanego obszaru, bedg miaty wptyw na dobér
koncowki pistoletu i cisnienia roboczego. Pomimo to cisnienie
powinno by¢ jak najnizsze i zgodne z zasadg skutecznego
rozpylania. Poniewaz warunki powlekania bedg zaleze¢ od
sytuacji, obowigzkiem uzytkownika jest odpowiedni doboér
urzadzen, tak aby zapewni¢ maksymalnie pozgdane efekty. W
razie watpliwosci prosimy skontaktowac sie z firmg Sherwin-
Williams.

Natrysk konwencjonalny
Rozmiar dyszy
Cisnienie rozpylania:
Cisnienie cieczy

1,27 mm (50)
2,8 kg/cm? (40 psi)
0,4 kg/cm? (6 psi)

Informacje o ci$nieniu rozpylania i cieczy, a takze rozmiarze
dyszy nalezy traktowac jako orientacyjne. Moze sie okaza¢, ze
nieznaczne zmiany cisnienia zapewnig optymalne rozpylenie
produktu w niektérych warunkach, w zaleznosci od stosowanej
konfiguracji urzadzen. Cisnienie powietrza rozpylajgcego zalezy
od limitu uzywanego powietrza, natomiast cisnienie cieczy zalezy
od dtugosci przewodu i kierunku natrysku, tj. od tego, czy jest on
pionowy, czy poziomy.

W przypadku konwencjonalnego natryskiwania, moze zaistnie¢
koniecznos¢ rozcienczenia farby do 10% dodatkiem Cleanser
Thinner No. 5. Jesli rozcienczono substancje, nalezy dostosowac
grubos¢ warstwy mokre;.

Rozcienczenie farby wptynie na zgodnosc¢ z przepisami dot.
zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych.

Pedzel i watek: Produkt nadaje sie do naktadania pedzlem

i watkiem. Moze by¢ konieczne zastosowanie wiecej niz jednej
warstwy, aby uzyskaé¢ podobng grubos$¢ warstwy suchej, jak
otrzymywana jest podczas natrysku.

WARUNKINAKELADANIAIPOWLEKANIAWARS TWAWIERZCHNIA

Podczas naktadania farb epoksydowych temperatura powinna
przekracza¢ 10°C. Wilgotno$¢ wzgledna nie moze przekraczac
90%, a w takich warunkach nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje. Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej
3°C powyzej punktu rosy i zawsze powyzej 0°C. W przypadku
stosowania produktu w temperaturze ponizej 10°C, czas
schniecia i utwardzania zostanie znaczgco wydtuzony, natomiast
parametry naktadania mogg ulec pogorszeniu. Stosowanie

przy temperaturze otoczenia ponizej 5°C nie jest zalecane.

Aby zapewni¢ optymalng odpornos¢ na wode i chemikalia,
temperatura podczas utwardzania powinna utrzymywac sie na
poziomie powyzej 10°C. Jesli powlekanie miatoby sie odbywaé w
okresach nieuwzglednionych w niniejszym dokumencie, prosimy
o kontakt z firmg Sherwin-Williams.

DODATKOWE UWAGI

Wskazane czasy schniecia i utwardzania oraz czas zycia
zmieszanego produktu sg jedynie orientacyjne. Reakcja utwardzania
substancji epoksydowych rozpoczyna sie natychmiast po potgczeniu
dwoch sktadnikéw. Poniewaz reakcja zalezy od temperatury

czas utwardzania oraz dopuszczalny okres uzytkowania zostang
zmniejszone o okoto potowe przy wzroscie temp. o 10°C i wydtuzg
sie dwukrotnie przy temperaturze nizszej o 10°C. Produkt Macropoxy
C402V2 mozna stosowac¢ na mokrej powierzchni (nie w przypadku
wody biezgcej lub stojacej) z uzyciem pedzla i watka. Nalezy zadbac
o to, aby farba wyparta catg wode znajdujgca sie na podtozu.
Powtoki epoksydowe — trwatos¢ koloru: Powioki epoksydowe
cechuje zroznicowana trwatosc¢ koloru, ktére majg tendencje do
zotknigcia i ciemnienia wraz z uptywem czasu, zwlaszcza przy
stosowaniu ich wewnatrz. Dlatego tez miejsca wymagajace
naprawy i natozenia powtoki w tym samym kolorze w pozniejszym
czasie mogg znacznie réznic¢ sie pod wzgledem koloru. Po
wystawieniu materiatéw epoksydowych na dziatanie promieniowania
ultrafioletowego utworzy sie efekt kredy. Skutkiem tego zjawiska jest
utrata potysku i warstwy drobnego proszku na powierzchni, co moze
powodowac¢ zmiane koloru w zaleznosci od wiasciwosci powierzchni
stalowych. Zjawisko to nie ma wptywu na wydajnos¢ systemu.
Powloki epoksydowe — stosowanie w ratunkach tropikalnych:
Podczas mieszania farb epoksydowych temperatura nie powinna
przekraczac 35°C. W tej temperaturze zywotnos¢ zostanie skrécona
o potowe. Uzycie zmieszanego produktu po uptywie czasu zycia
moze obnizyC jego przyczepnos$¢, nawet jesli materiat wydaje sie
przydatny do uzycia. Rozcienczenie zmieszanego produktu nie
wyeliminuje tego problemu. Maksymalna temperatura powietrza i
poditoza przy naktadaniu wynosi 50°C, o ile warunki pozwalajg na
prawidtowe naktadanie i tworzenie powtoki. W przypadku naktadania
powtok epoksydowych przy temperaturze powietrza i podtoza
powyzej 50°C mogg powstawac¢ wady powtok, takie jak ziarnistos¢
powtoki natryskiwanej, pecherzenie, porowatos¢ itp. Podane
wartosci liczbowe dotyczgce wiasciwosci fizycznych mogg sie
nieznacznie rézni¢ pomiedzy seriami.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Aby uzyska¢ informacje o sposobie bezpiecznego przechowywania,
obchodzenia sie i stosowania opisywanego produktu, nalezy
zapoznac sie z Kartg bezpieczenstwa produktu.

GWARANCJA

Kazda osoba lub firma wykorzystujgca ten produkt bez wczesniejszego sprawdzenia stosownosci
jego docelowego zastosowania czyni to na wtasne ryzyko, za$ firma Sherwin-Williams nie
bierze odpowiedzialnos$ci za wydajno$¢ produktu ani straty, w tym straty materialne, wynikajace
z takiego zastosowania.

Informacje wyszczegoélnione w tym arkuszu danych moga od czasu do czasu ulegaé zmianom
w zwigzku z gromadzonymi do$wiadczeniami i normalnym procesem rozwoju produktu, dlatego
przed uzyciem produktu, uzytkownicy powinni skontaktowac¢ sie z firmg Sherwin-Williams i po
podaniu numeru referencyjnego upewnic sig, ze dysponujg najnowszym wydaniem dokumentu.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Informacje podane w tym arkuszu danych podlegajg klauzuli wytgczenia odpowiedzialno$ci podanej na stronie
http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer



