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MACROPOXY™ C400W

EPOXY ZINC PHOSPHATE

FORMERLY KNOWN AS EPIGRIP C400W

PRODUKT INFORMATION

PRrRobDUKT BESKRIVNING

GENOMSNITTLIGA TORKTIDER

En flerfunktionell epoxizinkfosfatbelaggning for skydd av kolstal

REKOMMENDERAD ANVANDNING

Medlet som anges som grundfarg for konstruktionsstal pa blastrat
stal for inomhus- och utomhusmiljoer kan aven anvandas som mel-
lanskiktsbelaggning med hoég uppbyggnad samt som tackskikt dar en
industriell och funktionell finish med lag glans kravs.

Inte avsett foér doppning.

Om bra bibehallande av farg och glans kravs i en utomhusmiljo eller
om en helt dekorativ finish kravs i en inomhusmiljé bor en av vara
tackfarger som utvecklats sarskilt for det har andamalet valjas. Ett
urval tackfarger anges pa det har databladet under Rekommend-
erade tackskikt.

C400W kan appliceras mellan 75 och 275 mikron DFT i ett skikt
beroende pé specifikationskrav. Eftersom manga projekt skiljer sig at
gallande kundkrav och exponeringsmiljoer finns detaljerade projekt-
specifikationer att bestélla separat frdn Sherwin-Williams.

REKOMMENDERADE APPLICERINGSMETODER

* Luftfri sprutning

* Konventionell sprutning

* Pensel

* Roller

Rekommenderat fértunningsmedel: Nr 2 (fér tunning)
Nr 9 eller Nr 13 (fér rengdring)

PRODUKT EGENSKAPER
Flampunkt: Bas: 24°C Tillsats: 26°C

% fasta delar efter volym: 69 + 3% (ASTM-D2697-91)

Brukstid: 2 timmar vid 5°C % timmar vid 23°C

Tillgéngliga farger: Begransat sortiment inklusive MIO-nyanser

voC

257 glliter, vilket faststallts i praktiken enligt UK Regulations PG6/23

285 glliter, vilket beraknats med utgangspunkt fran innehéllets bestands-
delar for att uppfylla EU-direktivet gallande I6sningsmedelsemission 183
g/kg innehall enligt vikt med utgangspunkt fran innehallets bestandsdelar
for att uppfylla EU-SED

TypPisk TIJOCKLEK

Torrskikts- Vatskikts- Teoretisk
tjocklek tjocklek tiackning
75 mikrometer 109 mikrometer 9,2m?/Itr*

* Den har siffran tar inte hansyn till ytprofil, ojamn applicering,
Gversprutning eller forluster i behallare och pa utrustning. Skikttjock-
leken varierar beroende pa faktisk anvandning och specifikationer

PRrRAKTISK APPLICERINGST JOCKLEK -
MIKRON PER STRYKNING

Luftfri Konventionell- Pensel Roller
Sprutning Sprutning
Torrt 75* 75 65 60
Vatt 109 109 94 87

* Maximal sjunkningstolerans &r normalt 350 um, torr, vid luftfri sprutning
och 125 um med pensel.

Vid 5°C Vid 15°C  Vid 23°C
Beroring: 1% timme 1 timme Y timme
Overmalning:  8timmar  5timmar 3% timmar
Hantering: 14 timmar 10 timmar 4 timmar

De har siffrorna ar endast avsedda som vagledning. Faktorer som
luftrorelse och fuktighet maste ocksa dvervagas.

REKOMMENDERADE TACKSKIKT

Obegréansat dverstrykbar med epoxisystem under forutsattning att de
ytor som ska bestrykas har rengjorts ordentligt. Om en hog niva av
glans och bibehallen farg kravs utférs en éverstrykning med Acrolon
C137V2, Acrolon C237, Acrolon 1850 och Acrolon 7300 For att

torka filmen fér Macropoxy C400W som ska belaggas med Acrolon
C137V2, Acrolon 7300, Acrolon C237 eller Acrolon 1850 efter langre
perioder (utan maximalt angivna gréanser) ska foljande villkor mat-
chas under slutbehandlingsappliceringen:

1. Den féregaende belaggningen har appllcerats med rekommen-
derad torr filmtjocklek och i enlighet med god maélarsed. Ar fri frén
appliceringsfel och den torra filmen &r tatt forslutande.

2. Ytan ar fri frAn alla typer av kontaminerande medel, sdsom
I6sningssalter, olja och fett och andra syliga kontammerlngar som
kan paverka vidhaftningen. Alla detakterade kontaminationer ska
rengdras genom ratt tekniker fore slutbehandling.

3. Ytan uppvisar inga brannmarkeringar eller nagon typ av defekt
genom mekanisk, kemisk eller annan typ av skada. Alla sddana
skadade omraden ska repareras med det ursprungliga belaggnings-
systemet innan du applicerar sista lagret.

4. Om du exponeras for solljus under langre perioder ska ytan kon-
trolleras avseende forsamrat ytlager, som kan paverka vidhaftningen.
Om ett sddant lager observeras ska det tas bort med vatten, slipning,
I6sningsmedel eller andra metoder som anses vara Iémpliga.

Vid applicering av Acrolon C750V2 ytbehandling inom 4 dagar.

De hér overstrykningstiderna avser opti-mal vidhéaftning vid 23 °C
och varierar med temperaturen.

Radfrdga Sherwin-Williams néar det galler éverstrykning med
alkydsystem.

FORPACKNING

Ett tvAkomponentsmaterial som levereras i separata behallare och
som ska blandas fore anvandning

Forpackningens 20-liters- och 5-litersenheter efter blandning

storlek:

Blandningskvot: 7 delar bas och 1 del tillsats efter volym
Vikt: 1,59 kg/liter (kan variera efter nyans).
Hallbarhet: 2 &r efter tillverkningsdatumet eller

utgangsdatumet i forekommande fall

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Det hér databladet omfattas uttryckligen av den ansvarsfriskrivning som finns péa http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer_SV
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EPOXY ZINC PHOSPHATE
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PRODUKT INFORMATION

YTEFORBEREDELSE

YTTERLIGARE KOMMENTARER

Blastra enligt Sa22 BS EN ISO 8501-1:2007. Genomsnittlig ytpro-
fil inom intervallet 50-75 mikron.

Se till att ytorna som ska bestrykas &r rena, torra och fria fran alla
ytféroreningar

Manuellt férberedda ytor ska forberedas enligt minimistandarden
St3 BS EN ISO 8501-1:2007 vid tidpunkten for bestrykning.
Applicering p& sadana ytor ska utféras med pensel eller roller
eftersom den mekaniska atgarden underlattar vidhaftning.

APPLICERINGSUTRUSTNING

For DFT-tillampningar
(dry film thickness — torr
skikttjocklek)

mellan 75 och 125p mellan 125 och 300

Luftfri sprutning 0.33mm (13 thou) 0.38mm ( 15 thou )
Munstycksstorlek: 40° 40°

Spridningsvinkel: 155kg/cm? (2200 psi)  155kg/cm? (2200 psi )
Driftstryck:

For DFT-tillampningar
(dry film thickness - torr

Airless Spray skikttjocklek)

Informationen om luftfri sprutning ovan &r endast avsedd som
vagledning. Uppgifter som vétskeslangens langd och diameter,
fargens temperatur samt objektets form och storlek paverkar
samtliga vilken sprutspets och vilket driftstryck som bér véljas.
Driftstrycket ska dock vara det lagsta mdéjliga med hansyn tagen
till tillracklig finférdelning. Eftersom forhallanden varierar fran jobb
till jobb ansvarar anvéndaren for att se till att den utrustning som
anvands har stéllts in for att ge basta moéjliga resultat. Radfraga
Sherwin-Williams om du ar tveksam.

Konventionell sprutning

Munstycksstorlek: 1,27 mm (50 thou)
Finfordelningstryck: 2,8 kg/cm2 (40 psi)
Vatsketryck: 0,4 kg/cm2 (6 psi)

Information om finférdelningstryck, vatsketryck and munstyckss-
torlek ska endast uppfattas som vagledande. Det kan handa

att sma tryckvariationer ger optimal finfordelning under vissa
forhallanden enligt den instéllning som anvénds. Lufttrycket vid
finférdelning beror pa vilket luftmunstycke som anvands och
vatsketrycket beror pa ledningens langd och matningsriktningen,
dvs. horisontell eller vertikal. )

Vid applicering med konventionell sprutning kan det vara
nodvandigt att fortunna fargen genom att tillsétta upp till 10 %
rengoringsmedel/fortunningsmedel nr 2. Om fortunning har skett
maste den vata skikttjockleken justeras enligt detta.

Pensel och roller o

Materialet lampar sig for aﬁ). licering med pensel och roller;
Applicering av fler &n ett skikt kan vara nddvandig for att fa
motsvarande torrskiktstjocklek for ett enda sprutapplicerat skikt.

APPLICERINGS FORHALLANDEN OCH
OVERSTRYKNING

Det har materialet ska helst appliceras vid temperaturer éver
5 °C. Den relativa luftfuktigheten ska inte dverstiga 90 % och
under de har foérhallandena ar god ventilation wktng.
Underlagets temperatur bor vara minst 3 °C dver daggpunk-
ten och alltid 6ver O °C.

| syfte att uppna optimal vattenbestandighet och kemisk mot-
standskraft maste temperaturen vara hogre an 5 °C under
hardning.

Radfraga Sherwin-Williams om &verstrykning vid andra
tidpunkter &n de som anges pa databladet 6nskas.

Torktider, hardningstider och brukstid ska bara uppfattas som
vagledning

Epoxibelaggning - fargstabilitet:
C400W ar inte fargstabil och fargférandringar kan intréffa
med tiden. Detta paverkar dock inte materialets prestanda.

Omraden som béattras och repareras med samma farg vid ett
senare tillfalle kan utmarka sig till f6ljd av den har
fargforandringen. Nar epoximaterial exponeras for ultraviolett
ljus utvecklas en kritningseffekt p& ytan. Det har fenomenet
resulterar i samre glans och en fin pulverbelaggning pa ytan
som kan ge upphov till fargférandringar beroende pa
stalkonstruktionens utférande. Den har effekten minskar pa
inget sétt systemets prestanda.

Epoxibelaggning — anvandning i tropiskt klimat

Vid tidpunkten for blandning ska epoxifarger inte dverstiga
en temperatur pa 35 °C. Vid den har temperaturen sker en
ungefarlig halvering av brukstiden. Anvandning av de har
produkterna utanfor brukstiden kan medféra samre
vidhéaftningsegenskaper &ven om det verkar som om
materialet lampar sig for applicering. Fértunning av den blan-
dade produkten avhjalper inte problemet.

Maximal luft- och underlagstemperatur vid applicering ar 50
°C under forutsattning att férhallandena medger
tillfredsstallande applicering och skiktbildning. Om luft- och
underlagstemperaturen 6verstiger 50 °C och
epoxibelaggningar appliceras under sadana forhallanden kan
defekter i det malade skiktet, t.ex. torrflackar, bubblor och
nalhal forekomma. Numeriska varden som anges for fysiska
data kan variera nagot fran batch till batch.

HALSA OcH SAKERHET

P& produktens sakerhetsdatablad finns information om saker forvaring,
hantering och applicering av den har produkten.

GARANTI

En person eller ett foretag som anvander produkten utan att forst

undersoka produktens lamplighet for avsedd anvandning gor s& pa
egen risk och Sherwin-Williams ansvarar inte for produktens prestanda
eller for forlust eller skador som uppstar till féljd av sddan anvandning.

Informationen pa det har databladet ar foremal for andringar d& och da
pa grund av erfarenheter och normal produktutveckling. Fére
anvandning rader vi kunderna att kontrollera att de har den senaste
utgdvan hos Sherwin-Williams. | syfte att uppna optimal
vattenbestandighet och kemisk motstandskraft maste temperaturen
vara hogre an 5 °C under hardning.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Det hér databladet omfattas uttryckligen av den ansvarsfriskrivning som finns péa http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer_SV



