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MACROPOXY™ C400W

EPOXID SE ZINKFOSFATEM

DRIVE ZNAMY JAKO EPIGRIP C400W

INFORMACE O VYROBKU

PorPis vYROBKU

Viceucelovy epoxid se zinkfosfatem pro ochranu uhlikové oceli.

PRAKTICKE NANASENI
MIKRONY NA VRSTVU

DoPORUCGENE POUZITI

Specifikovan jako zakladni natér na otryskanou konstrukéni ocel,
ve vnitfnich i vnéjsich prostfedich. Maze byt také pouzit jako vysoce
nanasiva mezivrstva, jakoz i finalni natér tam, kde je vyzadovana
primyslova a funkéni povrchova Uprava s nizkym leskem.

Nevhodny pro aplikacedo ponoru.

V8echny epoxidové produkty vystavené vnéjSimu prostredi ztraci
lesk i odstin. Takze tam, kde je ve vnéjSim prostfedi vyzadovano
zachovani odstinu, nebo tam, kde je ve vnitinim prostfedi
vyzadovana plné dekorativni uUprava, meél by byt zvolen jeden
z nasSich vrchnich natér, které jsou pro tuto Ulohu specificky
navrzené. Vybér dostupnych vrchnich natéri je uveden v tomto
technickém listu v ¢asti Doporu€ené vrchni natéry.

Natér C400W muze byt nanasen v tloustce DFT 75 az 275 mikronud
v jedné vrstvé v zavislosti na pozadavku specifikace. Vzhledem
k tomu, Ze vétSina projektd se co do pozadavkl zakaznika a co do
prostfedi expozice odliSuje, jsou podrobné projektové specifikace
od spolec¢nosti Sherwin-Williams k dispozici oddélené.

Bezvzduchovy Vzduchovy Sox A

néstiik nastik Stétec Valecek
Sucha vrstva 75* 75 65 60
Mokra vrstva 109 109 94 87

* Maximalni tolerance tloustky, kdy nedochazi ke stékani je obvykle 507 um
u mokré vrstvy (350 um u suché vrstvy) pii bezvzduchovém nastfiku
a 181 um u mokré vrstvy (125 um u suché vrstvy) pfi nana$eni Stétcem.

PRUMERNE GASY SCHNUTI

pri 5°C pii 15°C  pfFi 23°C
Na dotyk: 1% hodiny 1 hodina 45 minut
Pro dalsi natér: 8 hodin 5 hodin 3% hodiny
Pro manipulaci: 14 hodin 10 hodin 4 hodiny

Tyto hodnoty jsou uvedeny jen pro informaci.
Je nutné zvaZzit i faktory, jako je pohyb vzduchu a vihkost.

DoPORUCGENE ZPUSOBY APLIKACE

Bezvzduchovy nastfik
Vzduchovy nastfik
Stétec
Valecek
Doporucené redidlo: @ 2 (pro fedéni)
C. 9 nebo &. 13 (pro ¢isténi)

CHARAKTERISTIKY VYROBKU

Bod vzplanuti: Baze: 24°C  Aditivum: 26°C

Objem susiny: 69 + 3 % (ASTM-D2697-91)

Doba zpracovatelnosti: 2 hodiny pfi 5°C % hodiny pfi 23°C

Dostupné odstiny: Omezeny rozsah véetné odstint MIO
Obsah tékavych organickych latek (VOC)

257 g/l dle stanoveni prakticky v souladu s predpisy Spojeného
kralovstvi PG6/23.

285 g/l dle vypocltu podle formulace v souladu se smérnici EK
o emisich rozpoustédel.

183 g/kg dle vypoctu hmotnosti obsahu podle formulace v souladu
se smérnici EK o emisich rozpoustédel.

DoOPORUCGENA TLOUSTKA

Tloustka suchého Tloust’ka mokrého Teoreticka
filmu filmu vydatnost
75 mikronu 109 mikront 9,2 m?/I*

* Tento Udaj nebere v Gvahu profil povrchu, nerovnomérné nanaseni
prestfik i ztraty v nadobach a zafizenich. Tloustka filmu se bude
lisit v zavislosti na skute¢ném pouziti a specifikaci

DoPORUCGENE VRCHNIi NATERY

Neomezené pretiratelné epoxidovymi systémy za predpokladu,
Ze natirané povrchy jsou vhodné ocisténé. Tam, kde je pozadovan
vysoky stupen lesku a zachovani odstinu, nanasejte jako dalSi
vrstvu Acrolon C137V2, Acrolon C237, Acrolon 1850 a Acrolon 7300
do 7 dni pfi minimalni tloustce DFT 50 mikronl nebo do 4 dnu
v pfipadé dalSiho natéru Acrolon C750V2. Tyto doby naneseni
dalSiho natéru se vztahuji k dosazeni optimalni pfilnavosti pfi 23°C
a s teplotou se budou ménit.

Pretirani  alkydovymi spole¢nosti

Sherwin-Williams.

systémy  konzultujte se

BALENi

DvousloZzkovy material dodavany v samostatnych nadobach, které
jsou pred pouzitim smichany

Velikost baleni: 20 litrové a 5 litrové jednotky po smichani

Pomér michani: 7 objemovych dild baze k 1 dilu aditiva

Hmotnost: 1,59 kg/I (mGze se liSit podle odstinu).
2 roky od data vyroby nebo do data

Doba pouzitelnosti: ,Pouzitelné do“, pokud je uvedeno

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Tento technicky list specificky podléha zfeknuti se odpovédnosti, které najdete na adrese http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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MACROPOXY™ C400W

EPOXID SE ZINKFOSFATEM

DRIVE ZNAMY JAKO EPIGRIP C400W

INFORMACE O VYROBKU

PRIPRAVA POVRCHU

PODMINKY APLIKACE A PRETIRANI

Otryskani na Sa2¥; dle EN ISO 8501-1:2007. Pramérny profil povrchu
v rozmezi 50—75 mikronu.

Zajistéte, aby byly povrchy, které se budou natirat, Cisté, suché
a bez jakéhokoli povrchového znecisténi.

Ruéné pripravené povrchy by mély byt v dobé natirani upraveny
na minimalni standard St3 EN ISO 8501-1:2007.

Natér by mél byt na takové povrchy nanasen Stétcem nebo valeCkem
tam, kde mechanické plsobeni napomuze pfilnavosti.

APLIKAENI ZARIZENI

Pro naneseni DFT
mezi 125-300 pm

0,38 mm (15 thou)

Pro naneseni DFT
mezi 75-125 pm

0,33 mm (13 thou)

Bezvzduchovy
nastiik
Velikost trysky:

Uhel paprsku: 40° 40°
. . 155 kg/cm? 155 kg/cm?
Provozni tlak: (2 200 psi) (2 200 psi)
Udaje o bezvzduchovém nastfiku uvedené vy$e maji pouze
informativni charakter. Volbu trysky a provozniho tlaku ovliviiuje
délka a primér hadice, teplota barvy, tvar a velikost povrchu.
dostatec¢né atomizace barvy. Protoze se budou podminky kazdé
prace lisit, pracovnik provadéjici nastfik je povinen zajistit, aby bylo
pouzivané zafizeni nastaveno tak, aby se dosahlo co nejlepSich
vysledku. V pfipadé pochybnosti je nutné se poradit se spole¢nosti
Sherwin-Williams.

Vzduchovy nastfik

Velikost trysky: 1,27 mm (50 thou)
Atomizaéni tlak: 2,8 kg/cm? (40 psi)
Tlak kapaliny: 0,4 kg/cm? (6 psi)

Podrobnosti o atomizacnim tlaku, tlaku kapaliny a velikosti trysky
jsou uvedeny pouze pro informaci. V nékterych situacich je mozné
zjistit, Ze mirné odchylky tlaku zajisti optimalni atomizaci, a to podle
pouzivané sestavy. Atomizacni tlak vzduchu zavisi na pouzitém
vzduchovém uzavéru a tlak kapaliny zavisi na délce vedeni a sméru
pohybu, tj. vodorovném nebo svislém. Pfi nanaseni vzduchovym
nastfikem nastfikem maze byt nezbytné hmotu nafedit az 10%
fedidla ¢. 2. Pokud bylo provedeno fedéni, je tfeba odpovidajicim
zpusobem upravit tloustku mokrého filmu.

Stétec a valecek

Material je vhodny pro nanaSeni $tétcem a valeCkem. Aby se
dosahlo ekvivalentni tloustky suchého filmu nanesené nastfikem,
bude mozZna nutné nanést vice nez jednu vrstvu.

Tento material by mél byt pfednostné nanasen pfi teplotach vyssich
nez 5°C. Relativni vihkost by neméla prekrocit 90 % a v téchto
podminkach je dobra ventilace nezbytna.

Teplota podkladu musi byt nejméné 3°C nad rosnym bodem a vzdy
nad 0°C.

Aby bylo dosazeno optimalni odolnosti proti vodé a chemickym
latkdm, musi byt béhem vytvrzovani teplota udrzovana nad 5°C.

Vyzaduje-li se pretirani mimo €asy stanovené v technickém listu
materialu, poradte se se spolecnosti Sherwin-Williams.

DALSi POZNAMKY

Uvedené doby schnuti, vytvrzovani a zpracovatelnosti slouzi pouze
jako orientacni udaje.

Epoxidové natéry — barevna stalost:

Natér C400W neni barevné staly a v pribéhu ¢&asu jsou
pozorovatelné vyrazné barevné zmeény. Na vykonnost materialu to
vSak nema vliv.

V dlsledku této barevné zmény mohou byt proto vSechny plochy
pozdéji pretfené a opravené stejnym odstinem jasné viditelné.
Kdyz jsou epoxidové materidly vystaveny ultrafialovému svétlu,
rozvine se na jejich povrchu efekt kfidovaténi. Tento jev ma
za nasledek ztratu lesku a jemného praskového povlaku na povrchu,
coz muze vést k barevné odchylce v zavislosti na aspektu ocelové
konstrukce. Tento efekt nijak nesnizuje vykonnost systému.

Epoxidové natéry — pouziti v tropickych podminkach

Teplota epoxidovych barev by v dobé& michani neméla prekrocit
35°C. Pri této teplot¢ se doba zpracovatelnosti snizi pfiblizné
na polovinu. Pouziti téchto vyrobkd mimo dobu zpracovatelnosti
muaZe mit za nasledek horsi vlastnosti ¢i adhezi, a to i kdyZ jse hmoty
zdaji byt pro nanaseni vhodné. Redéni namichaného vyrobku tento
problém nezmirriuje.

Maximalni teplota vzduchu a podkladu pro nanaseni je 50°C,
coz zajistuje podminky, které umozriuji uspokojivé nanaseni a tvorbu
filmu. Pokud teplota vzduchu a podkladu pFfesahuje 50°C
a epoxidové natéry jsou za téchto podminek naneseny, mohou se
v natérovém filmu objevit vady jako suchy stfik, bublinky, pory atd.
Numerické hodnoty uvedené pro fyzikalni Udaje se mohou
u jednotlivych Sarzi mirné lisit.

OCHRANA ZDRAVi A BEZPEGNOST

Informace o bezpeéném skladovani, manipulaci a pouziti tohoto vyrobku
najdete v bezpeénostnim listu tohoto vyrobku.

ZARUKA

Jakakoli osoba nebo spolecnost, ktera tento vyrobek pouziva, aniz by se
nejdfive informovala o vhodnosti tohoto vyrobku pro zamysleny ucel, tak ¢ini
na vlastni riziko a spole¢nost Sherwin-Williams nepfijima odpovédnost za
vykonnost tohoto vyrobku ani za jakoukoli ztratu nebo poskozeni, které bylo
zpusobeno danym pouzitim.

Informace uvedené v tomto technickém listu se mohou vzhledem ke
zkuSenostem a normalnimu vyvoji vyrobku ¢as od ¢asu ménit a pred pouzitim
se zakaznikim doporucuje, aby se informovali u spole¢nosti Sherwin-Williams
a v zajmu zajisténi nejnovéjsiho vydani uvedli prislusné referencni Cislo.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Tento technicky list specificky podléha zfeknuti se odpovédnosti, které najdete na adrese http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer





