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MACROPOXY™ 400

EPOKSYD Z FOSFORANEM CYNKU

DAWNIEJ ZNANY JAKO MACROPOXY C400V3

INFORMACJE O PRODUKCIE

OPIS PRODUKTU

Wielofunkcyjna epoksydowa powtoka z fosforanem cynku do ochrony
stali weglowej

ZALECANE ZASTOSOWANIA

Wielofunkcyjna powtoka epoksydowa Macropoxy 400 nadaje

sie do ochrony elementow stalowych w warunkach narazenia
srodowiskowego od C1 do C5 wedtug normy BS EN 1SO12944-
2:2017, w tym w budynkach, na parkmgfch, winstalacjach =~
petrochemicznych, w browarach i w elektrowniach. Nie nadaje sie
ochrony elementéw zanurzonych. Czesto zalecana jako grunt do
stosowania w tpom.ies.zczeniach i na zewnatrz do stali kqnstrukcil)jnej
czyszczonej strumieniowo; moze by¢ rowniez uzywana jako gruba
powtoka posrednia, a takze jako powtoka wykonczeniowa tam, gdzie
wy{makgane jest przemystowe i funkcjonalne 'wykonczenie o niskim
potysku.

Wszystkie produkty epoksydowe tracg potysk i kolor przy narazeniu
na dziatanie warunkéw panujgcych na zewnatrz, dlatego jezeli .
wyma%ane jest zachowanie potysku i koloru w warunkach ekspozycji
zewnetrzne| lub wymagane jest petne, dekoracyjne wykonczenie w
pomieszczeniach, nalezy wybrac jedng z naszych powtok
nawierzchniowych, opracowang specjalnie do takich celow.
Dostepne powfoki nawierzchnie sg wymienione w niniejszej
specyfikacji, w czesci Zalecane powioki hawierzchnie.

Produkt Macropoxy 400 moze by¢ nak’faqanal;ako pojedyncza |
warstwa o grubosci na sucho wynoszgcej od 75 do 275 mikronow
w zaleznosci od wymogow. Poniewaz warunki robocze réznig sie w
zaleznos$ci od wymagan klientéw oraz srodowiska, szczegétowe
specyfikacje dla’réznych prac mozna uzyska¢ osobno od firmy
Sherwin Williams

Dedykowana do aplikacji na odpowiednio przygotowane podtoze
ocynkowane i ze stali nierdzewnej ( dla stali nierdzewnej nalezy
stosowac tylko odcien tlenkowy)

NORMY

BS 476-7:1997 — Rozprzestrzenianie sie¢ ptomienia na powierzchni

BS6853, Zatgcznik D — Emisje dymu — W celu uzyskania
szczegotowych informacji na temat schematu/podtoza nalezy
skontaktowac sie

ZALECANE METODY NAKtADANIA

Natrysk bezpowietrzny, Natrysk konwencjonalny, Pedzel, Watek

Zalecany rozcienczalnik: Nr 2 (do rozcienczania)
Nr 9 lub Nr 13 (do czyszczenia)

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Temperatura zaptonu: Baza: 24°C Utwardzacz: 26°C
% obj. czesci statych: 70 + 3% ASTM-D2697-03(2014)

Przydatnos$¢ do uzycia po zmieszaniu: 2% godziny w temp. 15°C
1% godziny w temp. 23°C 1 godzina w temp. 35°C

Dostepnos¢ kolorow: Ograniczony zakres, w tym odcienie MIO

LZO

257 gll, okreslone praktycznie zgodnie z przepisami UK PG6/23

289 g/l na podstawie sktadu zgodnie z wymogami dyrektywy EU w
sprawie emisji pochodzgcych z rozpuszczalnikow

190 g/kg wg wagi na podstawie sktadu zgodnie z wymogami dyrektywy
EU w sprawie emisji pochodzgcych z rozpuszczalnikow

ZUZYCIE PRAKTYCZNE —
W MIKRONACH NA WARSTWE
Natrysk Natrysk Kon- Pedzel Watek
Bezpowietrzny wencjonalny
Warstwa sucha 75* 75 65 60
Warstwa mokra 107 107 92 85

* Maksymalna tolerancja sptywania farby wynosi standardowo 400 um na sucho w przypadku
natryskiwania bezpowietrznego i 125 ym w przypadku naktadania pedziem.

SREDNIE CzASY SCHNIECIA

Przy 15°C Przy 23°C Przy 35°C
Pytosuchosé: 12 godziny 1 godzina % godziny
Kolejne malowanie: 5 godzin 3%z godziny 2 godziny
Petne wyschnigcie: 15 godzin 7 godzin 4 godziny

Dane maja charakter wyfacznie orientacyjny. Nalezy wzia¢ pod uwage réwniez takie
czynniki jak przepltyw powietrza oraz wilgotnosé.

ZALECANE Powtoki NAWIERZCHNOWE

Mozliwe nieograniczone naktadanie kolejnych powlok przy uzyciu systemoéw
epoksydowych, o ile powierzchnie do powlekania zostang odpowiednio
oczyszczone. Jezeli wymagana jest wysoka trwatos¢ potysku i koloru, nalezy
stosowac¢ nawierzchnig powtoke z Acrolon C137V2, Acrolon C237, Acrolon
1850 lub Acrolon 7300, Acrolon C237 lub Acrolon 1850 na suchg powtoke
Macropoxy 400 po wydiuzonym okresie (bez maksymalnie okreslonych limitow)
podczas aplikacji wykonczeniowej muszg zosta¢ spetnione nastepujgce
warunki:

1. Poprzednia natozona warstwa ma rekomendowang grubos¢ suchej powtoki
i zostata natozona zgodnie z zasadami sztuki malarskiej. Jest wolna od wszel-
kich wad, ktére moga powsta¢ podczas naktadania, a sucha powtoka dobrze
przywiera do materiatu.

2. Powierzchnia jest wolna od wszelkich mozliwych rodzajéw zanieczyszczen,
takich jak sole rozpuszczalne, materiaty oleiste i smarne oraz innych widoc-
znych zanieczyszczen, ktére mogg wptyna¢ na przyleganie miedzywarstwowe.
Wszelkie wykryte zanieczyszczenia nalezy usung¢ za pomocg odpowiednich
metod przed aplikacjg wykonczeniowa.

3. Na powierzchni nie ma sladéw przypalen lub innych wad spowodowanych
mechanicznymi, chemicznymi lub innego rodzaju uszkodzeniami. Wszyst-
kie uszkodzone tak obszary nalezy naprawi¢ przed natozeniem warstwy
wykonczeniowej, uzywajgc oryginalnego systemu powlekania.

4. Jezeli przez dtuzszy czas powierzchnia narazona byta na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych, nalezy sprawdzi¢ jg pod katem zdegrad-
owanej warstwy przypowierzchniowej, ktéra moze mie¢ wplyw na przyleganie
miedzywarstwowe. W przypadku stwierdzenia takiej wadliwej warstwy nalezy
usung¢ jg, natryskujgc strumieniem wody, $cierajac, za pomoca rozpuszczal-
nika lub stosujgc inng, uznang za odpowiednig, metode.

W przypadku naktadania kolejnej warstwy Acrolon C750V2 w ciagu 4 dni.

W celu uzyskania informacji dotyczacych systemow alkidowych powtok
wierzchnich, nalezy skontaktowac sig z firmg Sherwin-Williams.Mozliwo$¢
nakfadania kolejnych warstw opartej na wodzie powtoki wykonczeniowej Sher-
Cryl M770 w ciggu 1 miesigca w temperaturze 15°C

OPAKOWANIE

TypowA GRUBOSC

Grubos¢ warstwy Grubosé warstwy  Wydajnos¢ teorety-
suchej mokrej czna
75 mikronoéw 107 mikronow 9.33m?/Itr*

Minimalna specyfikacja dla odcieni MIO to nominalna grubos$¢ warstwy suchej
wynoszaca 100 ym.

*Warto$¢ nie uwzglednia profilu powierzchni, nieréwnomiernego naktadania, ci$nienia
roboczego, rozmiaru dyszy ani strat zwigzanych z pojemnikami i sprzetem. Rzeczywista
grubo$¢ powtoki zalezy od zastosowania i specyfikacji

Dwusktadnikowy materiat dostarczany w osobnych pojemnikach,
przeznaczony do zmieszania przed uzyciem

Rozmiar opakowania: Objeto$¢ 20 1i 5 | po zmieszaniu
7 czesci bazy na 1 cze$¢ substancji pomocniczej,
objetosciowo.

1,57 kg/l (moze by¢ rézna w zalezno$ci od
odcienia).

Proporcja mieszania:

Masa:

2 lata od daty produkc;ji lub do uptywu terminu

Trwatosé: RS
waznosci, jesli jest podany

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Niniejsza specyfikacja objeta jest wytaczeniem odpowiedzialnosci, ktérego tres¢ mozna znalezé pod adresem http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer”_PL
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Czyszczenie strumieniowo - Scierne do stopnia Sa2’2 BS EN ISO 8501
1:2007. Sredni profil powierzchni w zakresie

50—75 mikronéw.

Upewni€ sig, ze powierzchnie, ktére majg by¢ malowane, sa czyste, suche
i pozbawione wszelkich zanieczyszczen.

Spawy i naprawy uprzednio piaskowanego, oczyszczonego podioza
moga zosta¢ przygotowane do minimalnego standardu St3 BS EN ISO
8501-1:2007. Do naktadania na takie powierzchnie uzy¢ pedzla lub watka,
poniewaz dziatanie mechaniczne zapewni lepsza przyczepnosc.

Podtoze ze stali nierdzewnej i ocynkowane nalezy przygotowac
przez omiecenie scierniwem niemetalicznym do uzyskania profilu
chropowatosci powierzchni 30-50 mikromeréw

SPRZET Do NAKEADANIA

Do zastosowan przy Do zastosowan przy
grubosci suchej war- grubosci suchej war-
stwy 75-125 p stwy 125-300 p

Natryski bezpowi-
etrzny

Rozmiar dyszy: 0.33mm 0.38mm
yszy: (13 tysiecznych cala) ( tysigcznych cala )
Kat dyszy: 40° 40°

Cisnienie robocze: 155kg/cm? (2200 psi)  155kg/cm? (2200 psi )

PowyZsze dane dotyczgce natryskiwania bezpowietrznego
nalezy traktowac wytgcznie orientacyjnie. Na dobér dyszy do
natrysku oraz cisnienia roboczego majg wpltyw konkretne uwa-
runkowania, takie jak dtugos¢ i srednica weza do malowania,
temperatura farby, ksztatt i wielko$¢ powlekanego podioza.
Nalezy jednak dobiera¢ mozliwie najnizsze cisnienie robocze,
przy ktérym mozna uzyska¢ zadowalajgcy stopien atomizaciji.
Poniewaz warunki pracy sg zmienne, obowigzkiem osoby
nakfadajgcej produkt jest dopilnowanie, aby uzywany sprzet byt
dobrej jakosci w celu uzyskania mozliwie najlepszych efektow.
W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z firmg Sherwin-
Williams. W przypadku odcieni MIO skorzysta¢ z zalecenh
125-300 pm

Natrysk konwencjonalny

Rozmiar dyszy: 1,27 mm (50 tysiecznych cala)
Cisnienie atomizaciji: 2,8 kg/cm2 (40 psi)
Cisnienie farby: 0,4 kg/cm2 (6 psi)

Dane dotyczgce cisnienia atomizacji, cisnienia ptynu oraz
rozmiaru dyszy majg charakter orientacyjny. Moze sie okazac,
ze w zaleznosci od konfiguracji uzywanego sprzetu w niektérych
warunkach niewielka zmiana warto$ci cisnienia pozwoli uzyskaé
optymalng atomizacje. Cisnienie atomizacji powietrza zalezy od
stosowanej nasadki, a ci$nienie farby zalezy od dlugosci prze-
wodu, a takze od kierunku napetniania (poziomo lub pionowo).
W przypadku naktadania przez natrysk konwencjonalny moze
by¢ konieczne rozcienczenie farby przez dodanie do 10%
$rodka czyszczgcego/rozcienczalnika nr 2. Jezeli zastosowano
rozcienczalnik, nalezy odpowiednio dostosowaé grubosé mokrej

warstwy.

Pedzel i walek

Substancja nadaje sie do nakladania pedzlem i watkiem. W celu
uzyskania grubosci suchej powtoki odpowiadajgcej pojedynczej
warstwie natozonej przez natryskiwanie moze by¢ konieczne
natozenie pedzlem lub watkiem wiecej niz jednej warstwy.

ZDRoOWIE | BEZPIECZENSTWO

Informacje dotyczgce bezpiecznego przechowywania produktu,
postepowania z nim oraz stosowania go mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki bezpieczenstwa produktu.

WARUNKI NAKEADANIA | NAKEADANIE
KoLEJNYCcH Powtok

Substancje najlepiej naktada¢ w temperaturach powyz%'
10°C. Wilgotnosc wzgledna nie powinna przekracza¢ 90%; w
takich warunkach dobra wentylacja ma istotne znaczenie.
Temperatura podtoza powinna byc co najmniej o 3°C wyzsza
od punktu rosy i zawsze wyzsza niz 0°C.

Przy temperaturze naktadania ponizej 10°C czasy schnigcia
i utwardzania bedg znacznie dtuzsze, a parametry natryski-
wania mogg ulec pogorszeniu.

Nie zaleca sie naktadania przy temperaturze powietrza otoc-
zenia nizszej niz 5°C. . . )
W celu uzyskania optymalnej wodoodpornosci i odpornosci
chemicznej, podczas utwardzania nalezy utrzymywac
temperature powyzej 10°C.

Jezeli pozadane jest natozenie kolejnej powtoki w czasie
innym niz podany w specyfikacji, nalezy skontaktowac sie z
firmg Sherwin-Williams w celu uzyskania porady.

DobATkowE UwAGI

Podane czasy schnigcia, czasy utwardzania oraz czas
przydatnosci do uzycia po zmieszaniu nalezy traktowac
wytgcznie gako wartosci orientacyjne. .
Reakcja utwardzania zywic eBoksydow.Kch rozpoczyna sie
natychmiast po zmieszaniu obu sktadnikéw, a poniewaz
jest zalezna od temperatury, czas utwardzania oraz czas
rz%/datnosm do uzycia po zmieszaniu becdq okoto dwukrotnie
rotsze przy wzroscie temperatury o 10°C i okoto dwukrotnie
dtuzsze po spadku temperatury o 10°C.

Powtloki epoksydowe — stabilnos¢ koloru:

Zmienna stabilno$¢ koloru to cecha materiatow epoksy-
dowych, ktére majg tendencje do zotknigcia i ciemnienija z
czasem niezaleznie od teg\;/c\;, czy sg stosowane w pomieszc-
zeniach czy na zewnatrz. W wyniku tego procesu obszary,
na ktorych w pézniejszym okresie dokonywane sg poprawki

i naprawy z uzyciem tego samego koloru, moga sie wyraznie
odznacza¢ pod wzglgdem odcienia. . )

Jezeli materiaty epoksydowe sg narazone na dziatanie
promieniowania ultrafioletowego, wystepuje zjawisko kre-
dowania powierzchni. Zjawisko to prowadzi do utraty potysku
oraz pokrycia powierzchni drobnym proszkiem, co moze
powodowac zm_lan? koloru w zaleznosci od wyglgdu kon-
strukcji stalowej. Efekt ten w zadnej mierze nie swiadczy o
pogorszeniu jakosci systemu.

Powloki epoksydowe — stosowanie w warunkach tropikalnych
Temperatura farb epoksydow&ch W momencie mieszania
nie powinna przekraczac 35°C. W tej temperaturze czas
przydatnosci do uzycia po zmieszaniu bedzie okoto dwukrot-
nie krotszy. Uzycie omawianych produktow po uptywie czasu
przydatnosci do uzycia po zmieszaniu moze wigzac suT zich
gorszg przyczepnoscia, nawet jesli bedzie si¢ wydawato, ze
substancja nadaje sie do uzytku. Rozcienczenie zmieszanego

roduktu nie zniweluje problemu.

aksymalna temperatura powietrza oraz podtoza przy
naktadaniu to 50°C, o ile warunki umozliwiajg zadowalajgce
nakfadanie i utworzenie powtoki. Jezeli temperatura powi-
etrza i podtoza E.rzekracza 50°C i powloki epoksydowe sg
naktadane w takich warunkach, mogg wystgpi¢ wady warstwy
farbr¥, takie jak suchy natrysk, pecherze, kraterowanie itp..
Warto$ci numeryczne podane jako dane fizyczne mogg sie
nieco rézni¢ dla poszczegdlnych partii.

GWARANCJA

Wszelkie osoby lub firmy uzywajgce produktu bez uprzedniego sprawdzenia, czy nadaje sie
on do danego zastosowania, robig to na wtasne ryzyko. W takim przypadku firma Sherwin-
Williams nie ponosi odpowiedzialnosci za skutecznos¢ produktu ani za jakiekolwiek straty lub
szkody wynikajgce z jego uzycia.

Informacje podane w niniejszej specyfikacji mogg od czasu do czasu ulega¢ zmianom
wynikajacym z glromadzonego doswiadczenia oraz normalnego procesu rozwoju produktu; z
tego wzglédu zaleca sie, aby przed uzyciem produktu klient skontaktowat sie z firmg Sherwin-

illiams w celu sprawdzenla na podstawie nr. referencyjnego, czy dysponuje on aktualng
wersjg specyfikacji

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Niniejsza specyfikacja objeta jest wytaczeniem odpowiedzialnosci, ktérego tres¢ mozna znalezé pod adresem http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer”_PL



