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MACROPOXY™ 400
EPOXY ZINC PHOSPHATE

IEPRIEKS ZINAMS KA MACROPOXY C400V3

PRODUKTA TEHNISKAIS APRAKSTS

PRODUKTA APRAKSTS

Cinka fosfatu saturos$s, multifunkcionals Epoksida parklajums
oglekla térauda virsmu aizsardzibai.

IETEICAMA LIETOSANA

Macropoxy 400 multifunkcionals Epoksida parklajums ir piemérots
térauda virsmu aizsardzibai, kas paklautas aréjas vides ietekmei no
C1 Idz C5, ka noteikts BS EN 1SO12944-2:2017,

ieskaitot ékas, autostavvietas, naftas kimijas rapnicas, alus darttavas
un elektrostacijas. Nav piemérots izmanto$anai zem tdens. Biezi tiek
zmantots ka gruntskrasa strukturalam téraudam, téraudam kurs ir
attirits ar smilSu striklu, iek8&jos un aréjos apstak|os, to var

art izmantot ka vid&jo slani, un ka virsslani tur, kur nav vajadzigs
spidums, bet ir vajadzigs funkcionals nobeigums. Visi epoxy produkti
zaudés spidumu un krasu toni, kad tiks paklauti aréjai apkartéjai
videi, tapéc taja aréja vide, kur bUs vajadziga laba krasas un
spiduma saglabasana, vai art pilna dekorativa apdare, tad vajadzés
izvéléties vienu no masu virskartam kas tika raditi speciali Sim
mérkim. Pieejamo virskartu izvéle var apskatit $aja instrukcija,
sadala Rekomendéjamas Virskartas. Macropoxy 400 var bat uzklata
starp 75 un 275 mikroniem SPB, viena slani, atkariba no pieprasitam
specifikacijam. Ta ka daudzi projekti atSkirsies dél klientu prasibam
vai arT apkartéjas vides noteiktiem apstakliem, tad vairak
detalizeétakie projekti ir pieejami atseviski pie Sherwin- Williams.
Piemérots uzklasanai uz pieméroti sagatavotam cinkotajam

un nerlséjosa térauda pamatném (Redox énu izmantojiet tikai
nerdséjoSajam téraudam)

APSTIPRINAJUMI.

BS 476-7:1997 Dala — Zema Liesmas Izplatiba
BS 6853 Pielikums D — Dimu Emisijas — Detalizétakai informacijai
par paliktni/shému, l0dzu konsult&jieties ar Sherwin Williams.

IETEICAMAS LIETOSANAS METODES

Ar bezgaisa izsmidzinataju. Ar parastais izsmidzinataju.
Ar otu. Ar ryllim
leteicamie Skidinataji: No (Skidinat)

No 2 (8kidinat)

No 13 (tirTt), No 9 vai No 13(tirit).

PRODUKTA IPASIBAS.
Uzliesmojuma punkts: Bazes : 24°C  Ar piejaukumiem : 26°C
Cieto dalinu saturs %: 70 + 3% ASTM-D2697-03(2014)
ligmuziba: 2% st. @ 15°C 1% st. @ 23°C 1st. @ 35°C
Krasu pieejamiba: lerobeZota izvéle ieskaitot MIO tonus
vocC
257 g/L faktiski noteikts saskana ar Apvienotas Karalistes regulam
PG6/23
289 g/L aprékinats péc formulas kas atbilst EP direktivai par gaistoSo
organisko savienojumu emisijam.
190 g/kg saturs aprékinats péc svara péc formulas, kas apmierina EP un
PD GOSE.

IETEICAMAIS BIEZUMS.

Teorétiskais
biezums parkajums

75 mikroni 107 mikrini 9,33 m2/I

Minimala vértiba ir sausa parklajuma slanis 100 mk
nominalo biezumu sausas pléves.

Sie dati nenem véra konfiguracijas krasojamas detalas,
zaudéjumu ekspluatacijas krasosanas iekartas. Tadejadi,
sausas pléves biezums var bt palielinatu biezumu un
maintties atkariba no faktiskas izmantoSanas.

Sausas pléves
biezums

Mitras pléves

PRAKTISKAIS PATERINS —
MIKRONI PRET SLANU BIEZUMU

Bezgaisa Parastais Ota Rullis
izsmidz izsmidz
Dry 75 75 65 60
Wet 107 107 92 85

* Maksimala novirze parasti 571umitras(400um sausas) ar bezgaisa izsm. un
179um mitras (125um sausas) ar otu.

VIDEJAIS ZUSANAS LAIKS

@ 15°C @ 23°C @ 35°C
To touch: 1% stundas 1 stunda % stundas
To recoat: 5 stundas 3% stundas 2 stundas
To handle: 15 stundas 7 stundas 4 stundas

Esosiem skaitliem ir tiri teorétiska nozime. Tadus faktorus ka
gaisa kustiba un mitrums obligati janemvéra

IETEICAMAS VIRSKARTAS

Kur ir nepiecieSama maksimala krasas un spiduma saglabasana
lietojietAcrolon C137V2, Acrolon C237, Acrolon 1850 un Acrolon
7300, Acrolon C237 vai Acrolon 1850 péc ilgstoSa laika peri-

oda (neparsniedzot noteiktos maksimalos laika ierobezojumus),
parklajuma uzneSanas bridT ir jaievéro turpmak teksta noraditie
nosacijumi.

1. lepriek$égjai parklajuma kartinai jabat uzklatai un tas ieteicamajam
biezumam, kad ta nozuvusi, jabat atbilstoS§am labas krasosanas
praksei. Parklajumam jabat bez defektiem un sausajai kartinai jabat
labai sasaistei ar virsmu.

2. Uz virsmas nedrikst bat nekada veida netirumu, pieméram SkistoSi
sali, ellainas un taukainas vielas, ka arT citi netirumi, kas var ietekmét
parklajuma un virsmas sasaistiSanos. Visi konstatétie netirumi

ir janotira, izmatojot piemérotus panémienus, pirms parklajuma
uznesanas.

3. Uz virsmas nedrikst bat apdeguma pazimju vai jebkadu citu
pazimju,

kas liecina par mehanisku, kimisku vai kada cita veida bojajumu. Vi-
sas bojatas vietas ir jasalabo ar sakotnéja parklajuma sistému pirms
beigu parklajuma lietoSanas.

4. Ja virsma ilgstosi bijusi paklauta tieSas saules gaismas iedarbibai,
virsma ir japarbauda, vai tai nav radies virspuséjs slanis, jo tas var
ietekmét parklajuma un virsmas sasaistiSanos. Ja §ads slanis tiek
konstatéts, to vajag nonemt, izmatojot Gdens striklu, berZot un tirot
ar SKidinataju vai izmantojot kadu citu pielaujamu metodi.

Uzklajot Acrolon C750V2, nakamo kartu var uzklat péc 4 dienam.

Sie noteicamie parkraso$anas laiki palidz sasniegt maksimalo sakeri
@ 23°C un mainisies, ja mainisies temperatura.

Parkrasojot ar alkida sisttmam konsultéjieties ar Sherwin-Williams.
Parklajams ar Sher-Cryl M770 Uz Udens Bazes Krasas slani Water
Based Finish — 1 ménesa laika @ 15°C

IEPAKOJUMS

Divu komponentu viela tiek piegadata atseviskas tvertnés; vielas ir
sajaucamas tieSi pirms lietoSanas

lepakojuma izmérs: 20 litri un 5 litri, péc sajaukSanas
Savienojuma
proporcijas:
Svars:

7 dalas/baze : 1 dala/piejaukums péc apjoma

1.57 kg/L (var bat atkarigs no tona)

2 gadi no izgatavoS$anas datuma,
vai ari skatit deriguma termina

GlaaSanas termins: noradi uz iepakojuma ‘Izlietot LTdz’

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Uz $o datu lapu ipa$i attiecas atruna, kas atrodama vietné http.//protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer_LV
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VIRSMAS SAGATAVOSANA

PIELIETOSANASUNPARKRASOSANASNOTEIKUMI

Striklveidiga attiriSana lidz pakapei Sa2’% BS EN I1SO 8501-
1:2007. Parastais virsmas raupjums 50-75 mikroni. Jums ir
japarliecinas pirms kraso$anas, ka virsma ir fira, sausa un ka nav
nekada cita veida piesarnojumu.

Metinatas un salabotas bojajumu vietas, kas ieprieks parklatas ar
grunts parklajumu, var

sagatavot vismaz atbilstosi standartam St3 BS EN ISO 8501-
1:2007 parklajuma uzkladanas bridr.

Otas vai rulliSa izmantoSana virsmai griti sasniedzamas vietas var
uzlabot adhéziju.

NerlGséjosa térauda un cinkotie substrati ir jasagatavo, izmantojot
strokloSanu ar nemetalisku abrazivu, lai nodroSinatu 30-50 mikronu
virsmas profilu.

UzKLASANAS APRIKOJUMS

spb uzklasanai
starp 75-125pu

0.33mm (13 thou)

spb uzklasanai
starp 125-300p

0.38mm ( 15 thou )

Bezgaisa izsmidz

Sprauslas izmérs:

Atvéruma lenkis: 40° 40°
Starésanas 155kg/cm? (2200 155kg/cm? (2200
spiediens: psi) psi)

Detalas par bezgaisa izsmidzinataju ir noradrtas informativi.
Tadas nianses, ka Slatenes garums un diametrs, krasas
temperatira un paliktna forma un izmérs — tas viss ietekme
izsmidzinataja uzgala un stdréSanas spiediena

pareizo izvéli. Kopuma, darba spiedienam jabat maksimali
zemam, lai izsmidzinaSana biGtu maksimali apmierinoSa.
Nemot vera, ka darba procesa noteikumi mainas, darbiniekiem
pasiem ir janodroSina iekartu parkonfiguracija, lai sasniegtu
vislabako rezultatu. Ja rodas Saubas, I[Gdzu konsultéjieties pie
Sherwin-Williams kompanijas parstavjiem. MIO toniem
izmantojiet 125-300um rekomendéacijas.

Parastais izsmidz.
Sprauslas izm
lzsmidzinaSanas spied:
Skidruma spied

1.27mm (50 thou)
2.8kg/cm? (40 psi)
0.4kg/cm? (6 psi)

Detalas par izsmidzinaSanas spiedienu, Skidruma spiedienu

un sprauslas izméru ir noraditas informativi. Var bat art ta, ka
nelielas spiediena izmainas nodroSinas labaku optimizaciju
noteiktajos apstaklos darba procesa. Gaisa spiediena
atomizacija ir atkariga no gaisa sprauslas darba laika, bet
Skidruma spiediens ir atkarigs no [nijas garuma un no izvéléta
virziena, t.i. gorizontala vai vertikala virziena. Pirms uzklaSanas
ar parasto izsmidzinataju var bat nepiecieSams padarit krasu
planaku, pievienojot lidz 10% Tiritaja/Skidinataja No. 2. Tur, kur
bija veikta retinaSana, mitras pléves biezumu atbilstosi japielago.

Ota un rullis

Materialu var uzklat art ar otu vai rulli. Var bit nepiecieSams
uzklat vairak neka vienu slani, lai iegitu tadu sausas pléves
biezumu, kads var but sasniedzams tikai izmantojot
izsmidzinataju.

EsoSo materialu bitu vélams izmantot temperatiras kas
parsniedz 10°C. Relativais mitrums nedrikst parsniegt 90%

un Sajos apstaklos laba ventilacija ir batiska nozime. Paliktna
temperatdrai ir jabat vismaz 3°C virs rasas punkta un vienmér
augstakai par 0°C. Ja krasa uzklata temperatiras zem

10°C, zGSanas un cietéSanas laiks manami pagarinas, ka art
izsmidzinasanas kvalitate var pasliktinaties. Krasas uzklasana
pie apkartéjas videstemperatiras zem 5°C nav ieteicama. Lai
sasniegtu optimalu Gdens un Kimisko pretestibusacietéSanas
laika temperatdrai jabat virs10°C. Ja ir véléSanas izmantot krasu
noldkam, kas nav aprakstits $aja instrukcija, I0dzu konsultgjieties
ar Sherwin-Williams.

PAPILDUS PIEZIMES

Zusanas, sacieté$anas laiks un vitalitate nav vadosas, bet tikai
aptuvénas. Polimerizacijas reakcija sdkas uzreiz péc divu
komponentu sajaukSanas un ta ka reakcija ir atkariga no
temperatiras, sacietéSanas laiks un vitalitdte samazinas gandriz
uz pusi, kad temperatira kritas zem 10°C gradiem, un attiecigi
palielinas, kad temperatira paaugstinas virs 10°C.

Epoksida parklajumi-Krasas stabilitate:

Mainiga krasas stabilitate ir epoksidu materialu Tpatniba, kas parasti
ar laiku paliek dzeltenigi vai tumsaki, pielietojot tos uz iek§&jam vai
aréjam virsmam. Tapéc visas vietas,

kas remonta laika bija krasotas ar to pasu krasas toni bet vélaka
laika, mainTs krasu. Ultraviolétas gaismas ietekmé epoksidu materialu
virsma veidojas kritoanas efekts. ST

paradiba ietekmé spiduma zudumu un plana pulverveidiga
parklajuma veido$anos uz virsmas. Sis efekts nekada gadijuma
netraucés sistémas darbibu.

Epoksida parklajumi- tipiskais lietojums

Epoksidu krasu sajaukSanas laika temperatdrai nedrikst bat
augstakai par 35°C gradiem. Pie tadas temperatiras dzivotspéja
samazinas divas reizé€s. Produktu izmantoSana arpus materiala
dzivotspéjas var novest pie zemam adhézijas Tpasibam, pat ja
vizuali materiali ir lietojami un izmantojami. SI,(Tdinétéja pievienoSana
problému neatrisinas. Maksimala gaisa un paliktna temperatira laus
nodro8inat kvalitativas pléves veidoSanos. Ja gaisa un paliktna
temperatira parsniegs 50°C gradus, tad uzklaSanas procesa var
veidoties pléves defekti — sausa izsmidzinaSana, burbuliSu
veido$anos, mikroplaisas u.c. Ciparu dati kas noradtti fiziskiem
datiem, var nedaudz mainities, mainoties partijam.

VESELIBA UN DROSIBA

Informaciju par droSu produkta glabasanu, apstradi un izmanto$anu skatit Produkta
Veselibas un DroSibas datu lapa.

GARANTIJA

Jebkura persona vai kompanija, kas izmanto produktu bez apstiprindjuma par
produkta atbilstibu mérkim, dara to riskéjot, un Sherwil-Williams neuznemas
atbildibu par produkta pielieto$anu vai jebkadiem zaud&jumiem, kuri ir radusies
augstak minétas darbibas rezultata. Informacija kas atspogulota produkta apraksta,
tiek maintta laiku pa laikam, nemot véra iegito pieredzi un produkta attistibu,
tapéc iesakam pirms produkta lietoSanas parbaudit aprakstu kompanijas Sherwin-
Williams majas lapa, noradot produkta numuru, lai parliecinatos par to, ka Jums
ir pédéja aktualaka produkta lietoSanas instrukcija.

using, customers are advised to check with Sherwin-Williams, quoting the
reference number, to ensure that they possess the latest issue.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Uz $o datu lapu ipa$i attiecas atruna, kas atrodama vietné http.//protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer_LV



